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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE 

a) Numerl caratterlstlcl 

1. Ogni macchina e idenlificata da : 
- n. di classe o sottoclasse di appartenenza 
- n. di matricola. 

2. II numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta : 
- inciso su targhetta 

appllcata mediante 2 viti sulla base 
3. II numero di matricola della macchina e inciso su apposite borchla ricavata sulla parte poste

riore della base. 

II. DATI TECNICI Dl CLASSE 

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tlpo tagllacuce a 2 aghi interesse 2, 5 mm. con le 
caratteristiche general! sotto riportate: 
1. Ago diritto sist. RIM.27/Fmb • Finezza 80-100 
2. Differenziale regolablle a macchina in moto. 
3. Allunga punto a pulsante. 
4. Lunghezza punto variabiie da 5 a 24 punti per polilce. 
5. Rapporto differenziale: fino a: 3,5 a 1 con possibilita di raggiungere 4: 1. 
6. Larghezza cucitura : da 5 a H mm. 
7, Veiocita : da 4650 a 5150 girl a secondo delle confezioni. 
8. Lubrificazlone a pompa. 
9. Potenza installata: 1/~ HP o 1/2 HP a secondo delle sottoctassi. 

10. lngombro della testa: 300 x 240 mm. 
11. Peso: Kg. 20 circa. 
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Ill. DATI TECNICI SPECIFICI 

1 I I' l l O l 
I AHA I I I II I ~ I I I Ill I I r II I I , Ill 

M A 1 I II IN I 
II ~ I 

'; I' ll I I I f I 
\ ,,, ,,, ... , .. 11 II. 

N, C. Il l I I Ufol puutl ul f ul- y A II I I 
1111 rnm. '"''''''' '"Ill 

8. 27. 2ft ,, •,,r, ~ II 1- ~ n d ,. ,., I l t 4"of.UI I r ltJI II I ,. lastolC 

8. 27. :Ut/8 'I .. 1 - ~0 ·.i l1 u r m<~tJI It! rIa lt'ljl)fl l ol ,. I o I e rId 

8.27.26/BA cur 1 lu ,,. " pi umbo t OS ~,uti '• in-
'I r,,•, 7-70 .-,j t,, tl r.i Ctorl1at, ·~ c c. ) 

8.27.26/Wl • i 
la~JJ iu-.~ alt!nclla 

'I •;,'} + 8 7-111 l!lt!llro~agn~t.Wl Pr.r t r.~ sut i rIgId i • last ex 

8.27.26/POO 4 ''•"' + A,5 7_20 sl arric.Ciutorc To!l.suti medi e l~g9orl 

8.2726/PDOO arrlccldtoro -
4 5.~ + 8,5 7-20 sl 9u~da por cordonc. Per inserlmonto cordonclno 

8.27.26/H lnserimento fettucc1a d I 
4 5,5 + 8 7-20 sl r in forzo 

8.27.26/28 Per magllerla loggera - telorla 
4 7,5 + 8 7-20 sl • lndemagllabll e 

8.27.2? 4 7. 5 7-20 sl Per magllor!a pesante 

8.27.27/R 4 7,5 7-20 sl lnsort.aento fettucc I a· rlnforzo 
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ISTRUZIONI Dl: 
- INSTALLAZIONE E 

MESSA A PUNTO 
-IMPIEGO 
- MANUTENZIONE 
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I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO 

a) Plazzamento della testa 

A motore gla lnstallato sui bancale le operazlonl per II plazzamento della testa sono le seguenli: 

1. Forzore I quallro tampon! ammorlizzatori sugll apposltl pernl della plastra porta macchlna. 

2. Plazzare Ia testa della macchlna sui tavolo centrando I fori Inferior! della testa sui pernl dell'ammor
tlzzatore. 

b) Montagglo della trasmlsslone 

1. Montara Ia cinghia di trasmissione secondo lo sche
ma fig. 1. 

2. Assicurarsl che l'esterno della cinghia aderisca alia 
puleggia della pompa. 

3. Registrare Ia tensione della clnghia agendo sullo snodo 
del motore. 

4. Livellare Ia testa della macchina agendo sui dadi dei 
bulloni che fissano Ia piastra alia tavola. 

5. Serrare · i contro-dadi del bulloni suddetti. 

c) Rlemplmento baclnella con olio dl lubrlllcazlone (fig. 2) 

1. Svitare Ia spla filettata A. 

2. versare gr.750 dl olio VR.604 (Esso Standard 
Teresso 43) usando l'lmbuto B In dotazione. 
Tenere presente che Ia lattlna C contlene 
~r. a so di olio. 

3. Controllare che l'astina di llvello della spia G 
sia compress fra le due linea rosse. 

4. A rlempimento termlnato riavvitare Ia spia A. 

5. Prima di fare funzionare Ia macchlna Ill bene 
lubrlficare a mano I seguentl organ!: 
- barrette guida del morsetto porta ago; 
- asta porta crochet superiore. 

6. Far funzionare a vuoto Ia macchina per circa 
5 minuti aumentando progressivamente Ia ve
locita da 1500 girl fino alia velocita di impiego. 

d) Montagglo e regolazlone organl dl cucltura 

Og. 2 

Nota; Le operazioni sotto descritte servono per effettuare Ia fasatura della macchina. 

1. Calibri di fasatura occorrenti: 

- S 1686.00 serve per tutte le operazioni ad eccezione dell'operazione n. 4 (fig. 4); 
- S 1555.00 per l'operazione n. 4 (fig. 4). 

2. Smontaggio preliminare di: 

- sporteUo anteriore; 

- i due passafili del porta crochet inferiore; 

- carter porta tensione; 

- carter superiore con spia olio; 

- carter laterale protezione movimento ago; 

- griffa anteriore. 
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3. Poslzlonurnonlo doll'ugo (fig. 3) . 

- so In plnccn ngo 6 montntn esnllnrnonto, gil ngh1 
devono ossoro contruli nolln npposiln lorltoin P.Si· 
stonle sulln plnccn d'ngo stossn ; 

- con gli nghi n punlo rnorto suporioro In dislnnzn 
puntn ago-pinno plnccn clove ssere 8, 6 mm 

per elfellunro corrozion1 111 allezza del morsello 
porto nghi ngire sulln vile A (fig. 3). conlrollnre con 
calibre S 1686.00 

4. Fasatura crochet lnferiore (fig. 4). 

REGOLAZIONE IN ALTEZZA 

- Allentare Ia vile E. 

fig. 3 

- Avvilare leggermenle lorzato il calibro S 1555.00 sui perno di co-
mando porta crochet lnlerlore. 

- Regolare in allezza Ia posizione del crochet in modo che Ia sua 
punta coincida con Ia tacca superlore del calibro. 

- Bloccare leggermente il crochet con Ia vile E. 

- Regolare in allezza Ia squadretta A contro il piano terminale del 
gambo del crochet, indi bloccarla con Ia vile B. 

fig. 4 - Smontare il calibro S 1555.00. 

REGOLAZIONE DELL'INCLINAZIONE 

- allentare leggermente Ia vile D; (fig. 4) 

- appoggiare II calibro S 1686.00 sui piano lresato della base come fig. 5, spostare Ia leva C e ruotare 
il crochet (precedentemente sollanto fermato nella sua sede e non 'bloccato) in maniera di realizzarne Ia 
corretta inclinazione; 

- Ia verifica dell'esatta posizione corrispond.- alia quota indicata in fig. 5; 

- bloccare a Iondo Ia vile E (fig. 4). 

POSIZIONAMENTO DEL CROCHET RISPETTO ALL'AGO 

- A crochet tutto a sinistra, verificare Ia quota indicata in fig. 6. 

- Spostare Ia leva C lungo II suo asse di rotazione. Nella corsa da 
sinistra a destra Ia punta del crochet dave passare a 0.2 mm. dal 
fondo dell'incavo dell'ago. 

- bloccare a Iondo Ia vile D. 

10 

fig. 5 
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5. l!asnturn crochol suporiore (llgg. 7 - 8 ) . 
Nota: Par ottonero In quoin mm. 8,6 In llg. 8 bisogna ruotare verso 
il bnsso o vorso l'nllo lu lovn E, tenendo presenle che cost In
condo dirninuiscono o numontano lo quote della llg. 7. 

fig. G 

- Allent;ue loggermento Ia vile B. 

- Allenlare leggermenle Ia vile A. 

- Regolare l'incrocio del crochet su-
periore e del crochet inferiore rue
lando il superiore in modo che Ia 
sua punta sfiori il dorsa dell'infe
riore. 

- controllate le quote indicate nelle flgg. 7- 8 

- II crochet superiore spostandosi da sinistra a destra deve sfiorare l'ago. 

fig. 7 

- Nel caso questa condizione non sia realizzata allentare leggermenle Ia vile D e spingere tutto il 
complesso porta crochet verso l'interno o l'esterno della macchina, senza modificare Ia quota pre
cedentemente ottenuta. Assicura~si del perfetto cinematismo. 

- Bloccare Ia vile D. 
- Ricontrollare l'incrocio dei due crochets e tutte ie altre quote. 
-- Bloccare te viti A e B. 
- A operazione ultimata assicurarsi che tutti i gruppi si muovano liberamente. 

6. Montaggio spingi-asola e salva-ago (fig. 9 ): 
fig.B 

- Montara lo spingi-asola A. 
- Con gli aghi tutto in basso, accostare lo spingi-asoia, in modo che Ia punta del crochet inferiore, nella 

sua corsa verso destra, sfiori gli aghi. 
- Bloccare Ia vile C. 
- Montara il salva-ago B e avvicinarlo agli aghi tenendo quest'uitimo sempre in basso. 
- Bloccare Ia vile D. 
- Si deve controllare che in funzionamento even tuali fiessioni degli aghi non determinino Ia rottura di 

questi per collisione con II crochet lnferiore. Per far cio flettere gli aghi verso l'interno della mac
china e verificare che il crochet nella sua corsa da sinistra a destra interferisca con essl senza 
romperli. Se non si riesce ad ottenere questa condizione, necessita piegare II salva ago e lo spingi 
asola agenda nella zona appena sopra il gambo dove il pezzo non ha durezza eievata. Controllare 
che ogni ago agisca sui corrispondente piano del salva ago e della spingi asola. 

- infilare gli aghi, riportarli tutto in basso e spingerli ieggermente 
contra il salva-ago B. 

- II fifo deve scorrere liberamente. Se non scorre signifies che 
l'ago e troppo basso e il fifo rests imprigionato tra l'ago ed 
ii salva-ago. 
Nota: La punta 
del crochet, nella sua corsa verso destra, deve passare nella 
parte alta dell'incavo e, nella corsa verso sinistra, nella parte 
bassa. 

- Per tessuti sintetici molto duri, far flettere motto gli aghi sullo 
spingi asola. 

fig. 10 11 
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7. Monla!Jglo clel collollo inlorioro (fig. 10): 

Monlaru In squndrolln P con Ia vile a sui porta-r.ollollo. 
lnsoriro II t:oltollo D nelln sun sodo. 
II lllo lnglronlo dol collello non devo sporgore dal piano dnlln ptnccn. 
Olocc:me In vile A. 

- Con gil a9lli tutti In basso nvvicinnre Ia squnc1rottn a al snlva-nqo. bloc:cnro In bussoln L e Ia ron
dolln G con In vile F. 
Assicurnrsi cho rl porlil-collello C scorrn libemmenlo, incli regolarto in relozione nll'allezza di cu
cilurn desidemla. 

- Stringere leggermente Ia vrto N. 
Con gil aghl tullr in basso, nvvicinare 
In squadrella P allo spingi-nsoln e 
blocc11rla con Ia vrte a. 
Dopo aver posizionato il collello su
periore n conlallo dell'inferiore, al
hmtnre Ia vrtn N. La molla M con rl 
perno H crefl Ia giusta pressione di 
c:ontnllo Ira i due collelli. 
appoggiare un dilo sulla vile A ed 
esercrtme una lcggerissima pressio
ne bloccando a Iondo Ia vile N. 
Tale pressione deve essere leggera 
per non causare un forte allrito Ira 
i due collelli con conseguente loro 
rinvenimento. 

fig. 10 

8. Montaggio e regotazione grille (flgg. 11 e 12): 

fig. 11 

- togliere Ia piastra in plexiglass soltostante il piano di lavoro. 

- Monlare le griffe posteriori C e D (fig. 11) e appaiare le slille 
porta griffe. 

- fnlrodurre un cacciavile piccolo attraverso i fori filettati delle 
slitte e avvilare Ia vile F non a Iondo tramile l'intaglio praticato 
sulla punta. 

- Montara Ia griffe anteriore dillerenziale E con Ia vile G senza 
bloccarla (fig. 12). 

- Allentare Ia vile A. 

- Regolare l'inclinazione delle grille ruotando l'eccentrico B. 

·- I denti delle grille, sporgendo dalla placca F.....lra:~C.i:.'h 
d'ago, dovranno risultare perfettamente pa
ralleli al piano della stessa. 

- Con le griffe tulle in alto Ia dlstanza Ira I 
denti delle stesse e II piano della placca, 
misurata sui davant! della griffa diflerenziale 
deve essere di mm. 1,3. 

II griffino C dave essere piil in basso delle al
tre griffe. 

- Bloccare le viti F, G e A. fig. 12 

9. Trasporto (fig. 13). 

12 

Nota: Le macchlne illustrate nel presente manuale vengono fornite con II trasporto gia regolato per le 
prestaz1onl, cui le macchine sono destinate. 
Per eventuall variazioni del trasporto, si procede nel modo seguente: 

1. Annullamento del trasporto dillerenziale: 

- Allentare II dado B con Ia ch iave A in dotazione e portare II perno a che comanda Ia slitta della 
griffa posteriore tutto in alto. 

- Bloccare II dado B; abbassare Ia leva H contra if fermo F e bloccare a mano II pomolo R. 
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2 J\zionnmonto dol lwsporlo dilloronziulc lino a rapporlo 2 · 1. 
J\llonlnro II dado B. 
f-lagislraro il porno Q tullo in alto. 
Elloccnro il dndo B. 
Porlaro Ia leva H conlro il lormo G 

3 Azionamonlo dHI lrasporto d1floronzialo fino a rapporlo 3,5 : 1. 
Allonlaro il dado B. 
Rogislraro il porno Q lullo in basso. 
Bloccaro il dado B. 
Portare Ia leva H contro il lermo G. 

4. Azionurnenlo dol lrasporlo dilferenziale fino a rapporlo 4 : 1. 
- Alzare al massimo il cursoro C del sellore S. 
- Agire como al punto 3. 
- Tramile Ia level E si pu6 ollenere Ia variazione del rapporlo differenziale a macchina in moto. 

5. AzionClmento del lrasporto differenziale negative 
Allentare il dado B. 
Re!Jistrare il perno Q tutlo in alto. 
Porlme il cursore C tutlo in basso. 

R 

F G 

10. Montagglo del coltello superlore (fig. 14) : 

L /'~-
flg. 13 

- Montara II coltello superlore C nella sede della placchetta A. 
- Montare il blocchetto D e i carterinl E e G poslzionandoll a mezzo della vite F. 
- II carterino E deve essere moito vlcino al plano di tagllo dal coltello C. 
- II tagllente del coltello C quando lo stesso e tutto in basso e per un minimo dl mm. 0,8 con il ta-

gllente del coltello inferiore. 
- Per questa regoiazione spostare II coltello C nella sua sede inclinata e Ia placchetta A sui corpo 

del porta-coitello superiore B. 
- Bloccare Ia vite F e assicurarsi che II coltello superiore, quando si trova tutto In basso, non tocchi 

lo spingi-asola. 

fig. 14 

13 
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e) Bloccagglo e regolazlone leva porta pledlno (fig. 15) 

- lnlilnro II porno a leva L nella bussoln C sulla quale o incerniernta In leva D. 

- lnlilare nol porno L In rondella H (che ha un diametro esterno plu piccolo di quello della ron-
della G). 

- lntrodurre II porno L con Ia rondella H nell"apposito foro della base. 

- lnlllare Ia rondella G, Ia leva A e Ia molla E 
sui perno L. 

- lnlilare sui porno L l'anello elaslico F. 

- Regolare Ia leva A in modo di ellminare 
gloco assiale del perno L. 

Strlngere leggermente Ia vile B. 

- lnnestare Ia leva D nella lorcella di guida 
con l'ago tutto in alto. 

- Collegare Ia leva A con l'asta del pedale alza 
piedino. 

B 

-M 

fig. 15 

- Premendo II pedale, prima di agire sulla D, deve rare una piccola corsa a vuoto. 

- Regolare Ia vile posta nella base sotto Ia leva A affinche questa posse far alzare il piedino alia posi-
zione voluta. 

- Controllare che if crochet superiore. nella sua traietloria, non tocchi Ia linguetta del piedlno quando 
il pledino stesso e tutto in alto. Una sicurezza maggiore per ovviare all'inconveniente della even
tuale interferenza Ira crochet superiore e linguetta del piedino e data dalla regolazione della ron
della eccentrics M posta sotto Ia leva D ed applicate al carter lateraie. 

- Bloccare Ia vile B. 

f) Regolazlone dello sportello anterlore (fig. 16) 

- Tale regolazlone va latta a sportello chluso. 

- La parte mobile C non dave interferire con 
lo spingiasola e con if portacoltello inferlore. 

- Allentare if dado A. 

- Per spostamenti dello sportello verso slnlstra 
o destra manovrare Ia vile B. 

- Bloccare II dado A. 

flg.16 

g) Regolazlone tendltore ago 

Nella confezlone dl tessuti molto durl regolare II tendltore dell'ago 27G-274/2 spostandolo in avanti e cioe 
verso l'operatrice. 
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II. IMPIEGO 

ffg.17 

• 
I 

I 
I 

I 

827~26 
26t B 
26/BA 
26/Wl 
26;PDB 
~~fkDBO 
26/28 
27 
27/R 

I 

\ 

15 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



b) Comblo Ago (llq. 18 ) 

1. Spognere II moloro : 

2. prernere sui pednle che azionn il molore allo scopo dl asslcurarsl che Ia macchina sla assolulamente 
fel'ma : 

3. portare gli aghl al punlo morto superiore: 

4. nbbflssare 11 Iondo fa leva B: 

5. rimuovere il pledlno dalla .sua posizione di lavoro; 

6. allenlare di mezzo giro Ia vile serra-aghl , 
con chiave 290 - 746 . 

7. estrarre gli aghi ; 

B. monlare gli aghl nuovl; 

9. to scalfo passaggio crochet deve essere vollo 
verso II salva-ago, cioe verso l'inlerno della 
macchina; 

10. impiegando Ia pinza In dolazione asslcurarsi 
che gli aghi poggino sui Iondo della sede ; 

11 . serrare le viii serra-aghi lacendo attenzione a 
non variare il posizionamenlo degli aQhi, 

B 

c) Poslzlonamento e regolazlone presslone del pledlno (fig. 18 ) 

1. conlrollare il posizionamenlo corretto del piedino; 

2 gli aghi devono passare Ira Ia slitta del piedino e Ia linguetta; 

3. per Ia regolazione del piedino allentare Ia vite F; 

4. centrare il piedino nella giusla posizione e bloccare Ia vite F; 

fig. 18 

5. per aumenlare o diminuire Ia pressione del piedino. allentare Ia vile G a mezzo chiave 633-742 e 
agire sui pomolo A; 

6. bloccare il pomolo A con Ia vile G mediante Ia chiave 633-742. 

d) Regolazlone delle Tenslonl 

1. stringers le tenslonl quel tanto da permettere Ia regolare formazlone del punto; 

2. non eccedere mal nel serraggio. 

e) Varlazlone lunghezza punto (fig. 13) 

1. sbloccare Ia vite P con l'apposita chlave; 

2. premere il pulsante 0 e far ruotare il volantlno M, finche Ia punta del pulsante stesso entra nella 
tacca del regolatore; 

3. tenendo fermo il pulsante 0, far ruotare con forza II volantino M fino a che l'lndlce N indichi sui vo
lantino stesso Ia lunghezza desiderata. 

4. bloccare Ia vite P. 

f) Varlazlone altezza costa. 

La costa puo essere variata in altezza entro limlti molto ridottl , oitre I quail e necessaria sostltuire Ia 
placca ago. 

Per variare Ia costa entro detti llmitl: 

1.· sbloccare Ia vlte N del porta coltello lnferiore (fig. 10); 
2. sbloccare Ia vlte F (fig. 14); 

3. spingere verso destra o verso sinistra il supporto A del coltello superlore (fig. 14) per ottenere l'al
tezza dl costa voluta. 

4. bloccare Ia vlte F (fig. 14); 

5. Ia reglstrazlone del porta coltello lnferiore vern~. eseguita secondo le lstruzlonl del paragrafo d- 7. 

17 
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g) Anomalle dovute a lmproprla conduzlone della macchlna 

n' Inconvenient! Cause probablli 

Punto lrregolare - Tenslonl mal regolate 
- Tendlflll mal regolatl 
- lnfllatura sbagllata 
- Filatl non callbratl 

2 Trasporto e sbanda- - Presslone del piedlno lnsutflclente 
menlo tessuto - Grille mal regolate in altezza ed incllnazlone 

- Coltelli da alfilare 
- Differenziale mal regolato 

---------------------------------------1 

3 Saito del punto - Crochet lnlerlore o superlore mal regolatl rlspetto all'ago con conse-
guente spuntatura crochet 

- Crochets troppo distanti all'lncroclo 
- Crochets troppo vicini all'incroclo con conseguente spuntatura 
- Splngi-asola troppo staccato dall'ago 
- Ago mal poslzionato 

4 Rottura filo - Tenslone troppo serrata 
- Fllo avvolto lrregolarmente sulla bobina 

5 Rottura ago - -Ago storto 
- Ago mal montato 

6 Bucatura del tessuto - Ago spuntato 
- Ago di linezza non appropriate alia placca 
- Ago con punta non adatta 

7 Perdita olio - VIII dl unlone base-baclnella non serrate a Iondo 
- Tappo bacinella non serrato a Iondo 
- Guarnizlone baclnella mal slstemata 

a Mancanza dl lubrlflca- - Llvello olio troppo basso 
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zlone - Errato montagglo clnghla 
- Tubetto superlore lntasato 
- Flltro pompa lubrlflcazlone lntasato 
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Ill. MANUTENZIONE 

a) Ognt gtorno 

Pullre sommarlamente tutti gil organl delle macchlne che concorrono al trasporto ed alia formazlone 
del punto. 

b) Ognl oeltlmana 

1. Togllere Ia places d'ago e pullre le griffe, II salva-ago, lo splngl-asola ed I crochets. 

2. Aprlre lo sportello anterlore e pullre accuratamente II vano anterlore. 

3. Pullre l'lnterno del carter contenenle II gruppo movlmento ago. 

c) Ognt tre meal 

1. Lavare II serbalolo dell'ollo, con benzlna. 

2. L"Bvare I flltrl della pompa, con benzlna. 

3. Sofflare serbatoio e filtro con aria compressa. 

4. Sostltulre olio. 

d) Affllatura collelll 

I. Affilare I coltelll servendosl dl Affllatrlce "RIMOLDI" ed usando l'apposlto blocchetto che garantisce 
rangolo eslrtto dl affilatura. Questo blocchetlo e fornlto a rlchlesta. 

e) Norma per l'eventuale smontaggto detralbero a boccloli 

- Attrezzl necessarl fornitl solo a rlchlesta. 

- Plnze modello S 0560/00. 

- Plnze modello S 0459/00. 

- Estrattore S 0416/00. 

IMPORT ANTE 

E' assolutamente necessarlo che· gil organl principall del gruppo albero-biella, vengano rimontati con
servando II loro poslzlonamento inlzlale. A tale scopo procedere come segue: 

- Rlmontare le flange G e T col foro dl lubrificazlone verso It basso. 

- Lasclare ognl vite dl bloccagglo del cappelto dl biella net proprio foro. 

- Le blelle J-L sono dlstlngulblli una dall'altra mediante II numero 2 lnciso sui piano della testa di 
blella L e, tre linea sui piano della biella J. 

- II posjzlonamento del cappello dl blella e determinato da una lncislone pratlcata tanto sui cappello 
quanto sui corpo della biella. 
Le due incisloni devono trovarsl dalla stessa parte. 

- La poslzlone di montaggio della biella N e data dal numero dl disegno che deve rlsultare dalla 
parte del volantlno. 

- Osservare attentamente 11ordlne di montagglo delle molle a tazza. 
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SEOUENZA DELLE OPERAZIONI 

1. Portare II punto sui rllorlmento 5 del volantlno. 

2. Togllore Ia vile Z. 

3. Portare lo lunghezzo del punto ol riferlmento 0 del volantlno: 

4. Togllore lo flangla G. 

5. Allonlare le due viii dell'eccentrlco C. 

6. Rlmuovere II cusclnetto a sfera A to rondello B e l'eccentrico C, servendosl dell'estrattore S 0416/00. 

7. Togllere Ia molletto D del regolatore E servendosl della plnza modello S 0560/00. 

8. Allentare le viii dell'anello F. 

9. Togllere I coppell! delle blelle N, 0, J, L. 

10. Togllere II coperchlo Y del volantlno. 

11. Allentare Ia vile esagonale X. 

12. Togllere Ia rondella W. 

13. Estrarre II volantlno V. 

14. Rlmuovere Ia flangla T. 

15. Stllare II dlstanzlale U. 

16. Rimuovere le molle a tazza S. 

17. Estrarre l'anello elastlco P servendosi della plnza S 0459/00, spostando leggermente l'albero verso 
destra. 

18. Smontare I settorl K e 0 . 

19. Estrarre l'albero. 

2 0 
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CATALOGO 
PEZZI RICAMBIO 

CLASSE 8.27·26 
DERIVATE 
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I. NORME 01 CONSUL TAZIONE 

a) PRESENTAZIONE 

1. II catalogo pezzl dl rlcamblo e costltulto da una serle dl Iavoie lllustranti I varl organl o gruppl coatl
tuentl Ia macchlna base e le sue aottoclassi.Queste sono tutte derivate dalla classe base 8.27.26 

2. Onde facllltare Ia consultazlone del catalogo l'lndlce delle Iavoie rlporta lllustrata Ia poslzlone dl ognl 
gruppo In seno alia macchlna. 

3. I gruppl dl trasformazlone della macchlna base e delle sue sottoclassl sono lllustratl In tavole slngole. 

4. Su ognl tavola I varl partlcolarl component! l'assleme lilustrato sono contrassegnatl da un numero. I 
gruppl assleme I cui component! non possono essere fornltl separatl, sono contrassegnatl da lettere 
maiuscole dell'alfabeto. 

5. II catalogo e corredato da un lndlce generale sui quale e rlportato In progresslone II numero dl dlse
gno dl tutti I partlcolarl component! le macchlne ed II numero della tavola sulla quale tall element! sono 
lllustratl. 

b) NORME 

1. Se sl conosce II numero dl dlsegno del partlcolare, Ia sua poslzlone e lmmedlatamente lndlvlduata 
attraverso Ia consultazlone deli'lndlce generale. 

2. Qualora non sl conoscano I numerl dl dlsegno dl un partlcolare, rna se ne conosca soltanto Ia posl
zlone approsslmata In seno alia macchina, attraverso Ia consultazlone dell'lndlce tllustrato delle tavole 
e facile lndlvlduare Ia paglna relatlva. 

II. PROCEDURE 01 ORDINAZIONE 

a) PER TUTTI I PARTICOLARI 

1. Onde garantirsl un tempestlvo lnvio del pezzl dl rlcamblo necessarl e dlrettamente necessarlo atte· 
nersl scrupolosamente aile norme seguentl: 

2. indlcare II numero dl matrlcola della macchlna 

3. lndlcare II numero dl dlsegno del partlcolari rlchlestl 

4. scrlvere per esteso Ia denomlnazlone del partlcolare stesso 

5. Ia quantlta. 

IMPORT ANTE 

La Socleta Rlmoldl desldera poter anallzzare qualsiasl caso dl rottura, usura o anomalla rlscontrata 
sui pezzl dl sua produzlone. Per tale raglone sl prega dl provvedere all'lnvlo dl tall pezzl, unltamente 
all'ordlne del rlcambl. 

b) PER GLI AGHI 

1. Sulle macchlne Illustrate In questo manuale ·sl debbono montara aghi dlrlttl sistema RIM 27 Fmb. 

2. II sistema dell'ago e Ia finezza sono marcatl sui codolo dell'ago. 

3. La llnezza Indica II dlametro medlo espresso In centesimi dl mllllmetro calcolato sulla lama dell'ago. 

4. II sistema e Ia llnezza sono stampatl anche sulle buste degll aghl RIMOLDI. 

5. Sl raccomanda nel passare le ordlnazlonl dl preclsare sempre chlaramente II sistema e Ia Rnezza del
l'ago deslderato (ad. es. n. 100 aghi flnezza 80 sistema RIM 27 Fmb ). 

6. In caso dl dubblo sl unlsca sempre all'ordinazlone un ago camplone o una bustlna vuota del tlpo dl 
ago deslderato. 

7. Per cuciture su material! elastlcl od elastlclzzatl eslstono aghl con punta a palla clasalflcatl SUK. 
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INDICE DELLE TAV OLE 

BUSSOLE- PASSAFILI 
SPINE - FORZATI 
NELLA BASE 

ALBERO PRINCIPALE 
CON BIELLE 

GRUPPO 
DIFFERENZIALE 

ALBERI E BIELLE 
COMANDO CROCHET 

GRUPPO MOVIMENTO 
BARRA D'AGO 

GRUPPO COLTELLI 
SUPERIORE 
ED INFERIORE 

TAV. 1 

TAV. 2 

TAV. 3 

TAV. 4 

TAV. 5 

TAV. 8 
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MOVIMENTO 
ALZA PIEDINO -
PLACCA D'AGO 

CO PER CHI 
PIANO Dl LAVORO 

PASSAFILI 
E TENDIFILI 

BACINELLA 
E POMPA OLIO 

PIASTRA SUPPORTO 
MACCHINA 
E GINOCCHIELLO 

PORTA-BOBINE 
E PEDALINA 

ACCESSOR I 
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TAV. 7 

TAV. 8 

TAV. 9 

TAV. 10 

: 

TAV. 11 

TAV. 12 

l 

TAV. 13 
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N" N" J 
N" N' I RIF. DISEGNO DIINOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

I 270.016 bunola per porno comando barre d'ago 1 7 270.644' bu11ola gulda gallagglanto I 
2 27().097/1 busaol1 per porta colteUo superloro 1 8 270.912 splnotto dl farmo per plano d i Javoro 1 
3 270.o58/l buasole postorforl per peml del crochets 2 9 27().(1.1~/2 buuola per perno del dlffqrcnzfale I 
~ 27().057/1 bunole enterlorl per pernl del crothefl 2 10 270.(1.12/3 bunola destre per dlffeTonz lale 1 
5 270.268 tubeltl panaflll par fill del crochets 2 11 270-642 spine per contratura cert1r 2 
6 270-643 apia per II llvollo olio 1 12 270 002 base della mocch1no 1 

13 270 264 guldtf•lo 1 
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N"' 
Rlf . 

N' 
015EGNO 

f , .. . '''·'·"·· l 170.714 
' 170 .,. 701 
.. 170 •• 19 
' 170.114 
• 170 ... 001/1 
7 t70 ... 6ill 
1 tlo ... ttt 
I PM, "lJO ... OI0/1 

10 170 ... 101 
I I 1.,.0 ... t 10 
1.1 l'\0 ... 117/'J 
11 IJO ;. ttt 
lA DID .. N.,.JS,7 
II l70 ... tll 
II 004 ..... .,.7 
17 011 ...... 11 
11 170.tlll 

-- ---------

DENOMINAZIONE 

ALIIIIIO IIINctP&Lr ~OMPLITO 
a•cLLo Scco·aa rra cuactfii.DII· 
WOLLA A lAllA 
PLAIIIOIA PC• LATO atlt•o 
1112T&•ztALI IIIITIO 
YOL&ITIJIO 
•••ar&.La c&ht autaa 
vttr rtaa& wo&.a•t••• 
M&.ICOTTO CON lltLL& 
COPIICNIO CON YOL&NTINO 
PCINO Pta YOLANTINO 
I I TTDiif Dl DI, LANCIA.lNTO 
YIT I P C•I IITTOII •tA1.NCt&•I."TD 

:::: ;~: :!·:~~!tt ~ 70~01Z/2-116/ 
YITI FISIA CAY&LLqtTO 
ITOPPINO Pll &LDIIO 
CUITfOI& OLIO 

•• •• .. .. .. .. .. •• 
" • • c 
0 , 
• 
" L 
N 
N .. 

N' 
DISEGNO 

tlO ... OI0/1 
0 , .. -"- 1 l 
I. 7 0 ... 7 2 I 
0 7 J- .. - 1 0 
D 1 I . 0. I 
llO.,.Il t 
0 I 7 ... C .. 4, II 
oo 1 ... [. 1 a 
0 10 ... D ... 1 1, I 
170 '.,0 11/1 
170.111/1 
170.011/1 
170.010/1 
r7o.oot/2 
170 .. 7Cii7 
t 70 •• ' J 
t70.l0t 
170.011 
170-059 11 
PM.270· bS9 I 

7 

DENOMINAZIONE 

auootLA t • TtiiMt:ttA 
IIOWOtLLA Plt O t rrtii&NJI&Ll 
&W&L~O Ol lllGi t TI • 
IIOIItiLLA P&ll A L iltO PIIIIICif'. 
V ITt Pt:ll AIIILLO 
~ITI rt •s & tU II OL& 
VITI rlt l & S PIM I TT& 
VITI PI II F LA M.C I A 
VI T l PI I tILL LA 
OII.LL& CDMAMOO POII1A CIOC.Hf.T 
tiiLLA COM&IIDO COLflLLO 
IICLLA COM&IIOO 
•aiii~OTTO P [ ll tllLLA 
Al.tri!O f'IIINCH1 ALl , 
CU I CIII11TO & srtal D I ITIIO 
ol of &IIJI&LI ,11:11 cusctNI. f TI 
CU I II:IIIt:TYO & IFIIII. SINtsTtO 
C&Y&LLOTTI Pit tltLL& 
monicotto per bi~llo 
mon1cotto con biella 

N.l. • I cusclnett i con rlfor imonto G. pot • 
.ono eutrt f ornlti come rlcambl staccati, 
me noll'ordinezlono blsoon• auolutamen· 
It lndlctro i1 numero d l aolezlone con· 
trauegnato In numeri Romani &ulle co-. 
rono esterno dol cu&cinc•tl slossl. 
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71 

70 

N' N' 

~ 
N' N' I RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

I PM. 270.049 accopplemento slltte del dlfforenziele I 41 270-288/1 sellout infet1oro per limite cone d ifferenziale I 
2 27•27JOSI griffa iuuid iaria 1 42 270-567 sottore con indu:e d t regoleman1o 1 
3 710.977 vile line gr iffa Ju"ld ieda 1 A3 063 0 -6 ronaalla per pomolo 1 
~ 270.6A0/1 squedrotte dl gu ide per d ifferenzlale (destro) 1 •• 270.568 pomolo per bloccaggio lev• comendo d ifferenziale I 
.5 092 6·1 atoppino • AS 270-702 anallo elastica 1 
6 270.937 vita fiua pemo del diUerenziale 1 46 270.703 o•bbtelle a rulli per blelle allunga punta 1 
7 21· 27·052 orUfino 1 47 270-037 b111!' lla cornando differenzi1le 1 
a 27().611/1 blotchetto scorrevole .. , ditto d ifferenrlell 1 48 270.984 . vite per leva del dilferonziale I 
9 27().979 vita flue giunto d~tl dlfferant:iale 1 49 070 B·l rondello per lov1 del differonzielt 1 

lO 070M·4,3 randalia per giunlt dol differenzlele 2 50 017 C-A.S vita fino spineUa 1 
It 270.035 busaolina per slilfl del dtfferenziale 1 5 1 270.735 regoletore dell'eccentrlco 1 
12 4030·06 faacatta 2 52 PM270.04S 1 altacco per settore del differenziele 1 
13 270.048 giunto per slitte porta griff a sussidh ria 1 53 270.033 giunto per s litta del dHferenztala 1 
I• 073 C-11 rondelle per perno posterlore del dtfl au nz rele I 54 270.980 Vtle fine g tunlo del dtfferenzlale 1 
15 27().034 porno per seltore incremento differenziele I 55 270.943 g rano per bloccagglo pulaante 1 
16 071 M·S.S rondalla Mtlore incremento dlfferenz~ale 1 56 270.034 bun olina per alitta del differenzlale 1 
17 27o.OA7n aettore incremento rapporto differenziale 1 57 OOH-11 viii per squadrella 2 
II 070F_. rondaiJe por ~rno upporlo ditferenJ'itla 1 58 270.997 vih par lev• comando diffarenzieht 2 
19 057F_. dedo per perno 270.05• 1 59 270.566/1 leva comendo ••llore de~ ditferent: itle 1 
20 270.975 vite per 11ttore 1 60 270.641/1 aquadr•ffe d l gu ide per diffarentitle (s inistra) 1 
21 270-039 porno accantrlco del dlfferenziela 1 61 27().978 vtla f in e griff• principele 1 
22 092 0-14 ~~':f/.\1: ::: :::;: d!f8di'fJ~enziala 1 62 27·27·050 grtffa principale 1 
23 071 tt-5 1 63 290-700 t nello elastlco per pulsante 1 
2. 27().036/1 bloccheflo scorrevole per d ifferenziale 1 64 270.736/1 gembo per pulsante 1 
25 71().935 rondalla dl spallemenJo 1 65 270-738 molla par pu laante 1 
26 026C-7 vile per rondelle di apellamanto 1 66 270.737 pomolo per pdbente 1 
'Z7 PM. 270438/1 senora per cunore 1 67 092 D-16 stoppin i per glunta dctl differenziele 2 
A 27().046 cunore per dlfferenzlele 1 61 270.249 urter lno d; proteziona porta coltello sup6rk,e 1 
8 27o.OJ8 Mttore per differentiale 1 69 270-250/l prolu ione in gomme P1tf guffe 1 
28 27~ ell,ecco per b lella ddl'occentrko rogolabllo 1 70 270.251/1 squedralle f1naggio proteztone In omma 1 
29 27().031 spina per elfacco forcelle 1 71 004l·7 viti fln agg10 protez:lone 3 
30 · 092 D-6 stopplno per t pinolto I 72 PM.270.732/2 corpo e al1tte dell'eccentrico regolabil~ 1 
31 092 0-12 stoppino per porno postorlore del differenzltle 1 c 270.733/l slitta dell'eccentrico regolabile I 
32 270-041 perno posterioro del dlfferenziele 1 D 270.732/2 corpo dell'eccentrico regolabile I 
33 23().471 vlte per altecco 1 73 270.734 molla a linguetta I ,. 017E-11,5 viti fiase eccentrlco regolebile 2 74 27().032/1 p l .. stu na per cursore differenziale 1 
35 039 H-9 vile per settore comando d ifferentiate 1 75 004 P-6 vtle flue pieatrina del cursor• 2 
36 064 f·5 rondelle per aanori Urnlle cone del differem:Jalo 2 76 270.928 vita per sl itte eccentrico 2 
37 270.992 viti per setlore del differenziele 2 77 270.929 vile per slitta eccantrico 2 
38 710.287/1 settore superiore limite COtU differenziele 1 78 270.747 lardone per slille KCentrico 1 
39 073 A-ll rondeiJe par perno com,enda differenzlele 2 79 007 C-11 vilt per faacette 2 
.co PM.270.562/1 leva come.ndo different::l•le complete 1 
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N" N' 

~ 
N' N' 

~ RIF. DISEGNO DENOMINAIIONE RIF. DISEGNO DENOMINAIIONE 

1 092 D-16 atopplnl per parni del crochets 2 10 G.270-065 guide osclllante con bussola a vite I 
2 073 N-10 rondello per perni com11ndo crochets 2 A 071 11-5 randa lia 1 
3 270.070 spina per leva com•ndo crochet •uperlore I B 270.056/1 :~~~~~~ciH:~~~ile 1 
4 270-064 ~,"c:;hotCC::';:r1:,:~~~~!r~ur,~~~:';., filalllent 

1 c 270-065 1 
•27.2n.rJ74 1 D 270.063/1 leva porta crochet superlore 1 

5 21.2n.o745 crochet super lore con foro atrolto 1 11 270.974/1 viti f lua crochets 2 
12 016 11-4 vlte fissa movimento crochet lnferlore 1 

• 270-075/2 crochot Inferior• con foro largo per flloli lena 1 13 016 11-2,5 grono per spina 1 
6 270-075 crochet Infer lore con foro strotto per fUetl cotone 1 14 270.067 levi comtndo crochet superlore 1 
7 270.069 porno com1ndo crochet lnferiore 2 15 092 B-1 stopplni per spina 2 
8 250-471 viti per lovo del croch&tl I 16 250.314 vito foret1 I 
9 270-068/2 porta crochet lnferlore 1 17 092 D-5 stoppino 1 

18 DI7F· II vde fiuo boul?lo I 
19 0928·2 stopp1no I 

• · a rich1e,to 
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29 

23 

31 32 25 19 
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24 

f" 
II' II' I II' N' I RIF. DISEGNO 

DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

I PM.270-138/I (:'"o per leva 1 forcella I 19 250.708/1 gebbietta • rulll per leva eom1ndo ego I 
2 PM. 270.137/1 eve 1 forcella I 20 016 8-2,5 vita f lssa spina I 
3 270.132 bunola per lava 1 forcell1 I 21 G. 27·27·0~5 /3 gruppo barr a ego con monetta ·non scomponlb. I • 270-728 vito fissa busola del conettore I A 27•2.7 · 0 l.O/~ monetta porta ego I 
5 290-027 anallo ,_, perno gulda por,. 100 I 8 290-025/1 barre ago I 
6 270.933 dado par perno guld1 porta ago I 22 RIM27 

:~~par Fi•a499~o ct~ht 
I 

7 270-713 rosetta el~at ica d el perno porte ago I 23 .a90 · 944 2 
8 270.006/1 albero comando leva porta sUite I 2. 270.130 splnefla par monetta porte 100 I 
9 073 F-9 rondella per albero superlore 2 25 092 8-1 ~~~p~=~ ,:,'. :r.ir•~!~.. ego 

2 
10 270.719 fu celle per albero su·perlore 2 26 016 A-2,5 I 
II 007 C-11 viti per f1scette 2 27 270.135 levi comando sUtta porta ago I 
12 270.007/1 allec:co per albero 1 28 092 D-5 atoppino per spinotto I 
13 270-975/1 vita per attacco I 29 270.133 spine per leva • forcelle 1 
I. 27().134 splnolto per atltcto 1 30 017 C-3,5 gnno fine levi comando barre d'ago I 
15 092D-6 sloppino per splnollo I 31 001 E-7 vita per albero superior• 1 
16 071 E-5 rondella per albero superlore I 32 270.131 rondella di raumenlo per gabbletta 1 rullf I 
17 001 G-10 vlte per rondella 1 33 092 D-11 1toppino per perno I 
18 270.708 cusc lnetto p•r albero superior• I ~ 092 A-10 stoppino per berra d'ago 
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N" N" 

~ 
N" N" l DENOMINAZIONE DENOMINAZIONE 

RIF. DISEGNO RIF. DISEGNO 

1 270-102 perno pel' porto cohello superlore I 16 250-471 vile per leva del crochet 1 
2 270·096 porto coltollo su~rlore 1 17 007-P-10 vito nsso coltello lnfcr1ore 1 
3 2768112 coltello superiore con dentoturo 1 18 071 D 5 ro ndella 1 

19 270.104/1 porto cohello lnferloro 1 
4 2n-11o corterino per porta coltollo superlore 1 20 270-105 porno porte~ collollo lnferlore 1 
5 270.111 cortorino par cohollo superloro 1 ~· 277-113 cohello lnft:rlore 1 
6 270.987 vito fino cohollo suparlore 1 22 270.100 mollo per cohello lnferlore 1 
7 270.099 ploccheuo porto coltello suporlore 1 23 270-106 puntollno par porta coltollo lnforlore 1 
8 270-103 nosello f111a coltello superloro 1 24 003 L·12 vito flssa porto rohollo lnforloro 1 
9 073·F-9 rCfndalla per porto cohollo suporlore 1 25 270. 101 bun ola guldo supporto coltallo lnferloro 1 

10 270-719 foscetlo per porto coltello suparlore 1 26 070 F-4 roncfe lla per bussolo del coltello inferlore 1 
11 007 C-11 vile por f~:~scetla 1 27 270-87 7 vllo par coltello lnferlora 1 
12 270.108 splnello per oUacco forcello 1 28 028 B-5 vllo per porto coltello super lore 1 
13 300098 ollocco o forcello 1 29 004 A-S vile flsso squodretta 1 
14 092 C-2 stopp lnl per spinetto 2 30 21.n-228 squodrello umuta sp1ngl osola 1 
15 092 0.9 •topp lno per porta collello 1 31 21.n-22r squodrella lenuta salvo ago 1 
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N' N' ,.; N' N' I RIF. DI5EGNO 
DENOMINAliON£ i RIF. DISEGNO DENOMINAliONE 

t l0.,07l tl' I II A ... L &YA p 011' A I' I ID 1110 " I 7 0 .. I I I .,.,,. fii&A r I I 0 I 110 
a 7o .. oat/t ...... ... ..... . .. ,. I' I L 0 I NO II I 7 , II . I .. I I t L Ill 0 U If T A ... Jl' I llO I. 0 
1 70 .. 011 1 U 1 SOL A ... L J: Y A 11 17.17 7 .. 101/ 1 . ... .,. . .. . 07 l .. L .. 7 IICUIGILL A •• ,. .. . , •• &: ... .. , ... .. I 1. I I .. I I 4 1 L I T-r A ... P I 10 I I I • o7 r .. r .. 7 a alto 1\.f. A ... ,., ..... ... . , ... " li.l 7 I I .. I .. I I I r I r. o I 110 c ....... ,,. 

• 170 .. 017/1 LIYA AL lA PI I I I 110 " I 1. II .. I I 4 PLACCA ... 
7 170 .. I II 'fIT I L IY &. AL 2 o\ I' I 10 I No xI 1. II ... I 1 4 1 PLACCA ..... 
• 110 .. oat/ 1 MILL A ... LIWA U. l A I' I I 0 I MO )(I 7. Z 71. I I A P L .A C c A A I 0 • 

• 170 .. 7 I 4 0 t. co I D lA L . .. . ~~. ... ALI. & p I l 0 • Zl 1'71?7 .. 107/1 I PI II 0 I A I I LA 
10 170 .. 711 .. , ..... tLAITICO .. J70 .. tl•/t Y I l l r I II A I I' I II I I ....... 
II 11 .. 771 .. 011 L t. YA AI' 1 II I L I .. 170 .. 116/1 ., 1 r 1. r I I I A I A L y A ... 
" 110 .. 111 P I A. T I I filA T A. L I A tAT I NELLA .. 0 I I .. 0 .. 1 1 t .T Of'" I ... ... . , ... .. 00 ....... ) "f IT I pItt A f' t A IT I I. A 17 OJJ .. L .. IO.I "IT I ..... ,. 'LAC C A ... .. 170.,.0.1/1 ,, ... ... IIGOLA2'10Nl .. a7ot .. r .. •os/t VITI 0 I IOUAOII T TA 
II 170 .. 0tl ...... ... • U I SOL A .. I 1 .. tl • I I I aOUADIITTA 0 I ,, ... .. oo• .. L-' "'' ' LINOUtTTA ... f' I ID I NO •• t70·07& f' W a a t'TQ 

II • .. . 270 • 081/1 rr tt wo .... \.[\/A .-L t.A Pit! DIN• 
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1- 6 
II 

8 

\ 

N" N" 

~ 
N" N' l RIP. DISEGNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

1 PM.270·20B/2 cortcr laterale con b~.o~"ola I 32 270·730 Ieppo per chlusure foro pet guide I 
2 007 H·2S VIII per carter superior~ 1 JJ 270·220 perno J)lr 1portello anterloro 1 
3 PM.27·27· 20S/2 Cappello con buuola pan afili 1 34 PM.270.217 aportello con alette 1 
4 270.241/2 cupollna di spia par olio I 3S 007 f · l4 v•t• per tportello I 
5 270.965/2 yuarnizione par cupol•n• I J6 270.221 moU• per aportello enterloro I 
6 270.983 vile per f•ueggio cappollo I J7 0540 .. d ado per vlte dl fermo I 
7 PM.270.218/I corn!ora con tubatti 1 :II 270.226 vlte dl fermo per aportello antoriore 1 

• 007 R-7,5 vito per fiuaggto piestro con cupollne 7 39 G.270.242/2 pliStra complatll dl flltri e tubettl 1 
9 PM.270.245/2 piastre con buuola per cupolina 1 40 021 E· IO viti per pialfra inferlore 4 

10 270.246 guarntzion~t per piastre 1 41 270.212 moUe per chlusura piano dl lavoro 1 
11 270-093 e~~no!:, p~~nd~~~'·:~~:~.:k~lle 1· 42 001 D-6 vlte fisse molla 1 
12 032f.9,5 I 43 001 o .. .s vile f lue molle 1 
13 605-412 rondelle eccenJrica 1 44 27().711 anello per perno del plena dl levoro I 
14 270-094 leva blocca pledlno I 45 017 E .. ,S vii i pet anello 2 
15 270.701 enello elettlto 1 46 27().030/1 tappo dl thluwre sede perno dlfferenzlele 1 
16 27().016 moUe per tirerite sblocca pledlno I 47 270.973 vita corte fine mecc:hlna I 
17 270.078 spina ptr leva ahtocu pledlno I 48 27o.715 grano ffsl8 pomo!o 270-093 1 
II 2701·P·OCJ2. moll• preml pledlno I 49 270.129 caperchletto per perno guide porte 1go 1 
19 27().993 vita dl fermo per elzt pledlno I 50 27();731/1 tippo di chlusura fori del dlaposltlvo c W • 2 
20 270.995 viti flue carter auporloro 2 51 270.231 gutrnlzlane per ctrterino I 
l1 270-066/1 t1ppl posteriori per buuale del crochets 2 52 . 01205. v ile flsu sportello enteriore 1 
22 026 C·12 vlte flsaa carter para o lio 1 53 270.913 splneha per aporfello anterlora 1 
23 026 E-10 vita flue tauello per bese 1 54 270.2 14 vito d l fermo cerfer laterele 1 
24 026C·7 vile filsa certer pare olio 1 55 057E .. d1do per vita di forma 1 
25 27().2~7 certer pere olio 1 56 OOSM· IO fi~~:,:r :!~"f~:o ~~~~;.~~~lstro 3 
26 PM.270.095 barre dl alllneemento pltdlno 1 S1 270-619 1 
27 27().090 tlrente blocc. pledlno 1 5I 270-624 guarnlzlone per disco dl chiusura 1 
28 270.248 tenallo par ddusute nella base 1 59 270-623/1 d isco dl chlusvre foro albero suporlora 1 
29 270.940 t1ppo per foro del perno eccentr:del dJHer. I 60 ODS E-13 vltt per dlaco di chlusure ~ 
30 PM.270.210/1 plano dl l1voro completo 1 6 1 G.270.216/1 &pOrtello anteriare completo I 
31 270.972 vile lunga flsse macchlna 1 62 270 · 0 30 toppo p~r foro dlff . I 
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N" N .. N' N• ,.: 
RIF DISEGNO 

DENOMINAIIONE ~ RIF . DISEGNO DENOMINAZIONE ~ 
8 8 

I I 70 .. I 41 'II T l f I IS A P &t I Af I L 0 I I 7 Z7D.IIt / l T l .. I I r I L D ... c •• c" l 1' .... ,. 
l PM.l717.liJ/I P A II o\P I L I ... r I L 0 . .. I II 0 0 4. L. I Y IT I .. .. .. T I fl I I r 1 L I • 0 0 1717..,111/1 PIt: I I &P' I L I CIMPL I TI I II 17.16.1 .1 7 0 TllfDIPI L I ... CIOCNlT SuP. . .... _, ... 0. VITI r 1 1 1 a , ........ , I lO OO<I.,A. J o l Y I 1' l r I I I A IDUAI'aiTTA 
I t70 .. t74/l ''"'"''"' ... ..... I ll 170 .. 1 7 1/1 tOVAIItl T A " ,, .... 
• 170 .. 164 DUIDAfi&,O I ll 170. 1 7 1/ 1 P A I 11 A f I L I ... C I I C Mt T ...... 
7 ,, .... ... • u ..... " P A It ar I L 0 '"''''''' l .. IJI .. A .. t 'I IT l r I I I A r a • • art L o • ., ...... ,, o a 11 DL A P A I I ar I L D '"''''''' l .. I 70 .. I J t / I MOLL A ... CIOCIIT I Jl I' I I I I I I • . .,._ ... 

'"'''"" P A I 1 IfI L l .. , ........ l ll 170 .. 111 DUitiLA , _.,, .... , ... f I M I I o• I 
IO 1 71 .. Ill 'Ill t' '. P a 1 lA r I L I I Jlf 1: It II I I ll I 7 0. I l I , 0. 0 L 0 . 9 IT l 
II ll.IJ.ti .. IJI T&ttiUfY& CLAitl M&CCMIIIA I l7 I G I .. I ll 0 I 'I C 0 TIll I I 0 II 1: 
ll ........ 1 . 1 t If I 'I I I A , At 'I A r I L. I ll 170 .. II D , ..... . \'IT I 

" 170 ... 171 , ...... 1 1.0 PI 0 r I L 0 cqoraurT II .. ~ . I ll ITt .. ll 1/ I M ... LA ~ I LL • A 0 0 
I. •• 1 .. c. 7 Y·l f II ... .,, ... , .... l . . 0 0 4 .. If .. ' . I \'IT I r 1 • • • flllftlriLO 
II t70 .. t7t fiiUI r I LD ... r IL 0 (A 0 Cl4 l' T INF · I " 110 .. 01 1 tltCO f .. t tIt lfll .. I 70 .. J 7 0 V11'8 ••• " ' JAGoGIO TAt:tGW1!'TT'I\ z .. rM.t7.t7 .. asa , ........... 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



10 

N' 
RIF. 

,.. 
DISEGNO 

1 G. 270.816 
2 270.911 
A PM.270.816 
a 270.816 
c 270.819 
0 270.818 
E 270.817 
3 27o.820 
4 P.270.821 
S PM.270.646 
6 210.825 
7 028E'10 
8 001 E·8 
9 270.813 

10 072 M·7 
11 G.270·001 
12 270.966 
13 PM.270.996/1 
14 270.970 
15 270.947 
16 059 G·6 
17 270.824 
18 270.815 
19 270.711 

DENOMINAZIONE 

gruppo pampa olio 
spina per corpo della pampa 
corpo della pampa con spine 
corpo della pompa 
plastr lne lntermedia parte ingrenegt 

~~~!h~o •;~: ::;,v:,:~''!Y,'o pomJM o io 
invranaggio condutlora per pompe olio 
lngranaggio condotto per pompe olio 
tt averstno porta oiiD 
anallo di guarniz:lone per pomp• olio 
viti pctr tnvenino 
vile per ingranagglo pampa olio 
rondella per ingronaggio pampa olio 
randalia per lngranaggio pampa olio 
bee. con pernl per centr . bau • Ieppo per olio 
guernizione per ltppo di scarico b.cint~lll 
Ieppo con pasliglia megnetineta 
viti monta;gio pompe olio 
guarnit tone per pernt della beclnelle 
dedi per pernl della baclnella 
lngr•n•gg•o elicoido1le per pompa olio 
vu•rnizionl per pompl olio 
anello dl tenut1 per pompa olio 

24 

-~-------------"" 

1 20 
2 21 
1 22 
1 23 
1 24 
1 25 
1 26 
1 27 
1 28 
1 29 
1 30 
2 31 
1 32 
1 33 
1 34 
1 3S 
I 36 
1 37 
4 38 
2 39 
2 40 
1 41 
2 42 
1 43 

,.. 
DISEGNO 

270·712 
270.710 
270-a23 
270.812 
039G· 10 
270.829 
PM.270.830 
004l·6 
017 C·4,5 
PM 270.826 
270.808 
270.946 
270.811 
001 E·7 
PM.270.806/I 
270.8(14 
270.805 
PM.270.805 
270.810 
270.969 
270.814 
270.001 
210·706 
065l·6 

18 

DENOMINAZIONE 

anatlo • Seeger • per pomp• olio 
t ulcinetto •••uno per b•c•n•ll• 
albtro comando pompa ol io 
rondel11 di tr11cin1mento pompa ofto 
vita f ino puloggla per pomp• olio 

r,~:;~~i::~ =~~~:r:~: :::::.· 0~~~0 
viti f lua flanoia porta flltro 
viti fl111 filtro 
fihro per pompa olio 
gunnlzlone per bacinello1 
gulrniziofti per pernl della b•cinella 
porni per centragglo baie 
VIII!' per &upportino 
supportinG con guide per Vllleggiante 
as1ina per gallegglante 
gallegu••"'• 
g1lleggiente completo 
pul•n•• per pompa olio 
viti fisu gg•o pompa olio 
flangia flu 1gglo pampa oiJo 
b.cinalla 

~~~:~~~ ·~~~· ::;.,ro;.r,: i!!~lnell• 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
1 
1 
~ 
2 
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J 

... N' 

~ 
N' N' 

~ RIF. DIS!GNO DENOMINAIIONE RIF. DISEGNO DENOMINAIIONE 

1 G. 270.583 tlnnte complato per love eln plodlno 1 
2 270.585 glunlo auporloro .,., love al:u piodlno 1 
3 DS9 A-5 dedi per t lranto oln p ledlno 2 
~ 271).583 astlna per love alu pledlno 1 
5 271).~59 chlodl flu. bocch.)lcer. ritaglle prot. volant. 7 
6 270.557 gluntl per lava alu pledlno 1 
7 270.701 anelll alaatlcl 1 
8 270.558 pernJ per glunto 1 
9 270.552 busaola suporlorl per Iavoie 2 

10 270.~ ammortlzzatorl per macchlne 4 
11 271).589/1 bocchotto scarlco rllagll 1 
12 270.588 protozlone teda volantlno 1 
13 058 M·10 dadl per vlt1 sostagno m•c.chlna 8 
1~ 067 H·10 rondelle per piastre soalagno m•cchlna 4 
15 270.971 viti par piastre aoatogno macchlna 4 
16 051l·10 dadl par flaaagglo piastre aile tavola 4 
17 270.590/1 canalo scarlco rltagll 1 
18 001 G-10 viti fiNe c.enala tc.rfco rltagiJ 3 
19 270.586/1 leva comando aln pledlno 1 
20 270.584 suppor1o par lava el11 pledlno 1 
21 065l-6 rondelle per pt'rni 3 
22 DS9 H-6 dedo per supportlno I 
23 PM. 270.00S/1 pleura con pernl 1 
2~ G. 270.00S/2 plutra aostegno ma«hlna con leva I 
25 PM. 1159 cat•noll• con gencto 1 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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N• 
RIF. 

N• 
DISEGNO 

I AS.1717.140 
2 AI. 110 ... 140 
1 aoa. 117 
• 10.1 .. 1 10 
.f G. 1717 .. 117 
I OH41 
7 00 I .I ... I 1 
I OOI .. H.Il 
I 2:10 ... I 41 

u .... . 
II G.lle ... I:S7 
11 IIO ... IAI 
... 110 ... 110 
1 4 11.0 ... I J 7 
15 110.14"0 
II J'M.IIO ... IIA/1 
17 J'M,IIO ... IJI/1 
II PN.ll•"- 131/1 
II 01 I .r .I 
10 J'M.II0 . 141/I 
II 170.111/1 
II 17.17.1.37 
1 5 JJ I I 
z• Tl, zoaso 
I !I P' N.. I I 0 ... I I .t 
II OSJ.H.I 
17 110.11• 
II 110.114/1 
It G 0 IIO.II4/I 

DENOMINAZIONE 

FORNITO CON SOLA TESTA 

TlLAilTTO PDaTariLI 
TlLAilTTO 
IUPPOITO 
POMOLO 
I O I TlOMO CON AlTA 
IA • r D[l POITAriLI 
VI T l 
VI T 0 
PIATT 0 
S PIN A 
T ll A I l T T 0 
AlT A 0 1 I D I T l OMO 
A l TA 0 1 I O t T l ONO 
A I T A P Oil A r I L I 
Dl111fTD 
A l TA CON CAVA~LOTTO 
A lT A COM CAYA L LO TT O 
A lT A C ON CA'IA LLDTTI 
Il l ANO 
I U I T l~ M O P l l A lT A 
I I I T l OMO P ll A l TA 

A I 'r A II' A 1 I A r I L I 
D IIC D P DI TA IO IIM l 
V I T [ r I I I A P 0 I T A F I L I 
P l D AL I N 0 
DA D O PtR Pt OALINO 
Y IT r A PUN T A 
S U P PORT O P ~ W Pl DALINO 
P t iOALIN D CDMP L~T O 

35 

3 

..: N' N z .. RIF , DISEGNO 
8 

DENOMINAZIONE 

FORNITO CON BANCALE 

I .. <lt0/2 I"OIITA .GliNt 
I " • 1 0 ~ 1 .. s •AsTA PWifi'CIPAL l 01 SOSTtGNO 
r .. ••• OIICO PORTA •o•INA 

' » 1 I <I 6 PtiiNO POitTA IIDCCHtTTO 
I " OOI.G ~ IO VITl A TlSTA CILIHOitiCA 
I .. 270.15 7 AS T A PAS I A F I L I 
I •• o II. f • 5 lr ITt It Ill Z A T t ST A 
I 

., Z70.11 t /l SOITtCNO ••• AlTA 
I •• IO&.tS 7 SUPPOIIfTO Ptllf IPINA 

• •• •os.tlo POIIOLO ZIOIIIHATO 
I .. 1 I <II OADD FillA TI.LAitTTO . •I • 1 0. ' ... AlTA SUPtltiOitll 
I .. G. A I 7 TII:LAI&TTO POWTA FILl 
I 
I 
I 
I 
I 

I 0 
I 
I 
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1~ 
10 

15 

18 

6 

L~ 
~17 

2 

\-------- ,_{... . 
.... ,.. . .... --::-.r.~ 

13 

N" N ..: N' N' i RIF DISEGNO DENOMINAZIONE ~ RIF . DISEGNO DENOMINAZIONE 

g g 
YR . •o• oLIo . .. I II 2.7.0 . I 7 1 / I ILOCCM~TTI ... AFFILATUIA COLT o 
I 1 7 5 f'OOTitiOMl ... MACCHI N Ill I I 171 • I 1 I COLT'ILLO I., J: I 1 I 0 I 
1 7 0 . 1 I! C: UIOMIA T. AP IE I 0 I 0 At. I I I 1, ••. , ,, c 01. T l L L D I II PI a I 0 01 . • lilt, tl . .. I 4 o I I 10 I J tAt CIA VI T 1 

I 100 7 H tHIA\'1 .. ............... . ... AOHI I I Z 7 0 .. 7 4 I t M I AWl I o A 0 oM 11. 7 • IIJI .. 7 AI CHI AV I IIAO,MM,3 
7 I I II f'INlA ... l•rtLATUOA MAtCH Ul''lto 17 17 0. 1 .. 1 C N I jl, VI I I A I , M II • ' • 170.117 . .... , . ... OLIO " 0 I I I l /I I:ACCJ AV 1 1 l • 11 I 1/1 tH I AV I " 141.LY,.7.tJ C N I AY I. , ..... .... z •• 

10 170 . 7 41 C: HI AY l . T UO 0 ... 7 
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N' . .,. 
I ~ . 

8.27-268 

N' 
DISIGNO 

o . z 7z t .. t ... oo• J 
r 1. t • -,. .. 1 \.-
t 7 . z·e .. a .. o 50 
t7 . 15 .. t .. OII 
1 7. t I.D .. l 70 

3 

D£NOMINA110NI 

""•• • o c. oUI'Ltlo 
I' L ACt" lo &l 0 
0 It 1 r r A I' It I H t 1 I' A I. L 
GIll t r A S II • S t II' I II It J " 
1 t H D I r I L 0 btl I. Jl Ot h i T 

N' 
DISIGNO DINOMINAIIONI 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



B.27-26BA 

10 I 
9 I 
~ 

\ 

~ 
8 

7 I 
I I 
I ____ I 4 

-,,.-·-·-- 5 
6 

15 

N' N' ... N' N' DINOMINAZIONE I RIP. DISEGNO DENOMIN.UIONE ~ RIP DISEGNO 
a 

0 2 7 2G,. tl .00t/2 ALI C lO C.OOol,lllC. . Cl., 2 7. 2 i. II 1/ I r I J D 1 It 0 tOMPLtlO 
17 , 2 1.,. 1 A a 1 H I , l " ~ c:" ... 7 l l.ll.tl•/1 ,,.,, ... D I L I' I I 0 I" 0 ! l. ! I .. I A .. O S D DltiiiA .. .. . ,.,,,,. , , • Z 7, 2 G .. n .. I PI LING U t l T "' D <L P I t D I IC 0 
1:7 , 2 1.,. 1 A., 0 5 I ~ 1t 1 r r" 1 li S J I U I All I A • l7 , 71 .. 1 96 . , ,. , , . 
! 7. : •• o 5 : G It It r I NO '0 004,. l.,. ll V II[ 
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N' 
Rlf. 

B.27·26W1 

N' 
DI51GNO 

a, 1: 7. ? e .w . 11 1 
2 7. 2 ii • • - ' . 4 
t7 , Z I . D. It I 
lHl.IIG 

a 1 . z •- w.' •' 
00 •• l- 7 
00 l .... - ~ . 1 

NB- per i parlicolari che compongono il disposilivo 
tagliatore«Wl~,vedere a Tav.23 . 

DINOMIN.UIONE 

l'lf.OINO COU,.l f 'WO 
.LIT T" 0 I L ,. I 1 • INC. 
L I tf COU 11 T 11 01 L f' I l 0 I NO ., .. ,, ... ,,, . , .. ,,. .... , , 
\' 11 t ,. 1" ,. 1 A • 1 II I H A 

tiD • r t II I I',., A 1 I COL Aft I 0 r l to I 5P 0 & I 
T I \'0 lll.T t II 0 U Afi NI(T I C 0 1 A CI L I A 
C A T r k l L &. a WI, Y I D'"'t" t A I" ,.0. 11 A 
TAVOLoll l ilt rONI.>O AL l'OLU .. I . 

! N• 

8 
RIF 

N' 
DIUGNO DINOMIN.UIONI 
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N" 
Rlf. 

t 

' . . 
• • l • • ID 

It 

" .. t. .. .. 
" t. .. ,. 
" " .. .. .. ,. 
" ,. ,. 
•• • t 

•• ., .. '. '. 
" •• 

I ., - 8 

l. I ~- 7 

I 5 c$- 6 
I 
I 

49 
\ 

51 \ I - ------- 76 -. 

... 
DI51GNO 

277G.POIOJ0/I 
Z7ZG.P'DD.OII 
Z7 7 1 .. POD 1 I 4 I 
G, !lZI ... DDIII 
27, 2 I .POO .. t e .4 
11.26 .. 111 
17 0 .. ". 
00~ .. 1.. .. 7 
P•U'D II"D411/t 
CO, Zt7POI,..t01 
ZI7 .. PDU.40.J 
Oll .. l .. l 
21l .. PD8 ... 18 
OO<I .. L .. O 
OOI .. C .. G 
ZD7 .. POD .. 407 
217 .. 1"00 .. 401 
..... 0 .. 5 
057 .. P .. I 
217 .. POb .. .t44 
ZI7 .. POD .. 4•t2' 
2t7.,.PDD .. 4•1 
oze.tt .. s 
270 .. o 70 
170.,014 
OJ I .. R .. II 0 5 
10 liZ/ A 
16o .. oa:: 
217 .. PDU .. 443 
tAO .. 0 :Jn 
110 .. 0)0 
PM, Zt7PDO .. .&OI 
001.0 .. 7 
07D .. F .... 
PM, 2t1PDII• ,Si~ 

17 0 .. 70 2 
tl ,OI .. P011 .. ,17 
2 7, 0 I. P Db .. 1J II 

DENOMINAIIONE 

•11 I r t A P II INC If' A L r 
Gtol f I A su• Sl 0 I A It I A 
P LAC (II ld1 0 
•la:OINO I,OWrLL10 
I L I 11 A D tl PI [ 0 I HO 
l IN C. Ut. 1 T" 01 L PI fIll M 0 

' '"''" ~ 11 t 
• ""A 011 [ ll A D I f I hMO 
.. lf0MI11A10111[ C0'Uli:TO 
• 1: •t~o .. oaT a La a.~ 1 N A 
aOhDllLA 
"ITI A P aNO .. I ll $0 !1- T.I'IfGH[T, 
"11 [ r IS I A lAM I H A 
"ltr 
l f VA I' ,11 t M I lAM I II A 
I OSTtiNO Ptl PlfCIII'TTATOiill 
• 0"' Olll a 
oaoo 
MOll A I' altN I rUNT Al r 
t liNT Al f 0 1 t C a'-ID 0 t l II' I I C Ill. 1 l • 
rIA It. llol A C. U I 0 A t IIH 1 A I. I 
.-11r riSSA PIA _. T .. I to ,_ CUIDA .. UtiT. 
Sl' I H A Pl. l l VA 0 f L P U k T I.L I 
L l "A I' r. I' II NT l.ll 
" Ill riSJ" ,lllhi11'ATOI'il 
au a~ OlA rra NOLLA Ol CAaiCI. 
POMOLO ,,. IIOLL,_ • 1 CAIIIICI. 
NOLLA Ol CAftiC.A P' I A LAN.PI(GH, 
I COOflLiti~ 1/'flt NOLllo 
I' [ JitiO l'l.ll .. OLLA 
L I: W A tON NOifO CON,I'ICCOH[TTA10 111 f 
V I T I r f · t SA SOU A 0 Ill I T l A 
JION O[L L A 
l I \1 A C \)M A fi'O 0 PI I (oUt T T A TO ll r 
o I .- c. I'll 1 0 I AL 
rOIIIC: i lLA Ptlll \IV" COM. PI~CN t l• 
I' [Ilk 0 A VI T f PI Iii f 0 It C: ll L ol 

31 .. 
" " ., .. .. .. 
47 ... •• •• • t 

" . ' .. •• • • 57 .. 
•• •• .. . , 
" .. •• •• ., 
•• •• ,. 
" l2 

" " ,. ,. 

N" 
DI51GNQ. 

27.01.PDO. I ~O 
0 J :J _D. 4 
o :a e.c. l 
'l . n I. P O D. !i I G 
Zl , Ot.POI.!It 
'Z7.1tli.POI.5!11 
a . :Ztl.POD.SIS 
:ZDJ,.,OD.401 
7 8 7,. PDII • .t 0 :Z 
llO. 5rtl 
z 111.10 I 
770 .. $58 
:Z70.5S J 
:Z70.11Sl 
170.' 54 
770,.I5t/1 
1 !1 , : :z • 3 s 
710 .. 570 
Ol t. w.t 
OO II . C. .t 
17 9. 510 
77 0. 571 
t70_ ••• 
051 . .. ... 
00 ~ ,.l. I 1 
770,.511 
Zl 0. 8:7 I 
:ZlO.l 0 
Z70.5~5 
z 70-511 
~70.571 
270.5&1 
770.57!!1 
Z70.174 
z 70-51 2 
:z7o .!P" 
G . 17 o. S7f1 
0 lo4. t. II 

B.27-26PDB 

DENOMINAIIONE 

I' I Ill NO I' l Jl fOR C l l LA 
., ... o 
.,. I 1 L FIS t a 0 I Ill' 0 a It I \f 0 
l k •t T T A I' 0 IT kIll I 0111 
,. T Jl NO Pl A l 1" ¥ ItT a P 0 I Tt I, 
PlJIJIITTIO •r • AGCA JIC I O Ola•oalt, 
0 1 • ,. 0 I I t • 0: 0 N . A U T 0 M .1.0 1 L I' I r c N t t • 
t.OJIPO O l t. PtLCNt tT A TI# IIt 
lAMINA PI tO li t 1 TA t Ill I I l 
GIUNTI PIJI L I V'A AL I A ''lDo 
A Nr I. P,.l) lltll tIC 0 

.. '" .. , ', 0 au •• OLA IUI'fliiiOJI I 1' 1.11 TAW(ILA 
0 II I SOL A IN r t II Ill Ill l P I Jl A IT A D If To 
WO l LA Pill A • t A O t l 0 I r T, 
A IT A I' &.a l I" A Ot. L 0 I TT (II • 
VITr. P t ll Tl lt iii O OIO GIJIOCCIIItl:lO 
l llti"OI!TO 1'111 O I NOt.tHIILLO 
WIT ( l'tfl OIHOC:tiii i LLO 
VIT&: I'll! fi iS A S PI N tTTl 
I P I HIlt ol P I JI 0 I U IU 0 
ANCOIIA P[R R IIIO C CHi lL LO 
"l'fl A ' " NTA , I:. CI NO C:CiotltllO 
0 AD 0 P' lR WIt t A , II H f • 
\'It l I' tl . .. t• l TT A 
li"A ,.OJI1 A OI U N T O 1' 1 11 OINOtH, 
ALIIIIO "till OIHOC: C Nt tl LO 
ANillO 'J l NO I MOLlA l' lll •tlioOCH, 
MOLLA IIICNIAIIO OI ~ C O 1'111 &I .. OCHo 
A'JTAC:C:O I'IJI (i.IMDC O H II LLO 
JIILAN!;:IIal P'L t C l lii OCCitlllLO 
SP I H A Pill a l l A II C I I Jl I 
A l TA PO • fA • l t. C:O P f:ll G I NOCCH. 
OI I C:O I'll G l tiO C t; H IIl lO 
C:U t CINO l'lfl &I.OC:C: MII L'LO 
0 I llf' MT 0 ,. l R C. I tl oc: C N I I: l l I• 
lltHO[C:HIILLO t.Oliii'L tT O tOM,Oifft•. 
ROifDLLLA 1' 1 11 A l TA C: O M,OI.Tfo 

t 
t 
t 
I 
t 
t 
t 
t 
I 
I 
> 
I 
I 
t 

!I 
1 

' I t 
1 

17 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



18 

N' 
RIF 

. 
• • 
' • • I 0 

II 

" " " 10 

" " " " ,. 
" " " " .. 
" " " .. .. 
>I 

" " ,. ,. ,. 
" " ,. .. 
" " 

B.27-26PDBO 

---------, 
'f 8 I 

~ 

~ 

N' 
OISEGNO 

1:71.1f"O~OCI!;10,' 1 
21 z•rooo .. o .. 1 
I 7 71.f'Oif .. I I ... :1 
G . J.776rbtHHilS 
Z l li .., P O b O .. I I .. 
t 7 t iP OP O.IPI 5 
Z '7 0 . I I I 
0 0-4 .. L . 7 
t7 n. e7 n 
0 :u -"'- ' 
0 0 5 .G .. I 
z1 u .' e o 
Z.7 0 &lt 
77 0 .. D I I 
011t .. r .t 
00 1 .. L .. I 1 
Z7 0., Sl t 
27 0 .. 5 '7 1 
2 70 .. 7 2 0 
~ 70 .. 157D 
Z 70 .. 57:r 
z 7 o. 57 G 
77 0 .. 5151 
27 0 .. ~731 
t7D .. a7• 
Z 7 0 .. S l 7 
2 7 0 .. ~77 
(; . 2'10 .. !' 70 
0 ... .. ' .. ' 
G, 2 I 7 .. f" DO .. ! I ! 
Ztl .. P O .... AOZ 
2'7 0 .. .. o u- ,. 1 8 
053 .. 0 .. 4 
07D .. r .. • 
,. M. 2 1 '' no .. ' 1 s ,, ., _7 02 

7 

6 

DENOMINAIIONE 

C.IIIIFr .. rti JII CIP I Lt 
a Ill I r r., 1 11 I I I U I Alol I I 
P lAC C I Ali 0 
P 1 t 0 I" 0 C: OM I' I I l b 
1 l I 'I 1 11 0 [ l " I [ 0 I h 0 
L I tt G ll C 1 T A P t L I' I [ D IN D .,.,,. 
VI1 L 
t tu>r 0 11110 l't lll G I"DCCHifLLO 
't 11 f r L Ill 1i I If OC c N It L L 0 
"' I 1 l r II r I ' S .. I I' I lrl( 1 1 A 
I P I t.l C: T T t, P [ t1 c. I Ufol T 0 
A ll C" O tt A P I ll Q I N O C L M I I L 1.1) 
V ·I Tl A PUN TA l'fll G II<OCLhllllO 
Olo OO f'l"ll "IT f A I'UIITA 
V IT I. I' C:t l l'l .. llt lo 
l lWA r o l lA ~I !J NTO I'IA GINftC:t4, 
A l ll lii O P ill G I N OC:CI41tlLO 
Atr f l L <oll 1 L NO IM Ol L A PI. II IIi I IWO C: II • 
UOLLA I:ICI41AW O DISC O •rtt C.INOCII. 
A 1 TAC C 0 Pitt C IN 0 C C:14 Jllo.O 
II I L A NC:I l ltl • t. tt ColkOt:CMilLLO 
I f' I Ill A p l 11· II I L A NC I f It f 
A S T & P0 1 1o\ D I IC O ,. , .. GIIU!CH. 
O II CO ~I'flil ~I NG C C'N il LLO 

tll l l. I NO PIJI C· I " OCC 14 Illl0 
Ci I II IW T (I r' t Ill G I H O C L HIt L l 0 
&.I NO tCHIC:LLO C CIMI' L.CI.IW.ol,fllt . 
III ON Or lLA P ill A l TA COII,Oirrtft , 
D I IPOI I T . t.OI.t . AU TO"'.Ofl PrtGI4(1T, 
L li M I N A f' I C Dill T T A T A I C I 
P fiJI O P flil L[V l TTA .. O.TliiOiilt 
0 t.. OO • 
It ftND l L L 1. 
LI Y A C O III Io NOO PIIGII1T1A10ftl 
0 I S CHI I 0 l ll L 

. N' 

~ Rlf 

,, ,, 
I 
I 
I 
I 

.. .. .. .. ., .. .. 
•• . ' .. .. .. 
•• •• 
" •• •• .. . ' ., 
" .. .. .. ,, 
•• •• ,. 
" " " ,. ,. 

7. 7, 0 I .. f' O il .. 5 1 7 
z 1 . u 1 .. ,. oa . :s • 1 
27,01 ,. , D B .. 5tO 
Ztl .. .. DP .. AO I 
OJ 8 .. C .. 7 

r U I: t. L \lA ' f l '" ' "" CO•I.•ll:l· tot.TTA1, 

" " " ,. •• . ' ., f' t II rf o 1o II' I T f P fa r 011 C l L L ,t 

I' I tt ll D P f R f 0 R C ILl .l 
C OitP O 1111. Pt [IH1111 AT0f'f 
II' I T f r I I llo 0 I I P U !I I T I \1" ... 

1.0 , :P • 7 .. P DB .. •o I I' I I CO fl f I '7 A T 0 II [ C OM P l f t 0 

N' 
DISEGNO 

%Pl .PO P .. A03 
Ot5 .L,. t 
:rtl .PO l . A Ill 
o·n .. . I • ' 
0 r. I . l. 6 
2 ,., · " on . •o 1 
2' 1 _ ,. 011 . •o e 
ot•.o .~ 
0 !> ,_,.- " 
2 t7 .I'O P . • A A 
111.,. oa .. • • 2 
2 tl .P Oft . • 41 
0 1 "- b .. & 
2 70.07 1 
770 .. nP 4 
Cllt • •••• ! 
I 0 S .·/a 
1to. nst 
2. 7 _ ,. ou .. 4 .. J 

t •o . o '' 
I tO .0 '!II' 
P M, :t 7 P OB .. A06 
0 (!I . D .. 7 
l' w:o n •ooo. 4l l 
00 I .. [ . 'J 
T s . 2 0 x 30 
0 11- [ . 1 
PN 2 72t i'Ob(;14 '! 
c;z l t r.J>o a o tJ l l 
PM, tO :i' • I. l 1 I 
,. 10 .. a,., 
270 . 701 
J'70.SSI 
•t7U. D 51 
2711_~,, 
l70.!\'j4 
27 0. !itlfi/ I 
lS. J':i' 1r J!'> 
I'M7701PD.Irlf 
270': .POP.~~ I 
7701.POI.JIO 

65 

33 

36 

\ 
35\ 

\ 
\ 

81 

\ 
\ 

DENOMIN.UIONE 

.. tIt ftC P b R t A l AN I H A 
R O M D l l LA 

\ 
\ 

'f'l 1f A P t iPIO P i ll SOS1t.GHO 
'f' I t I ' I • I A ~ A M I N A .... , .. 
L f Y • I' II l ~I L lo M I H A 
11 0 11 1 1 NO Of[ PlfGtl l 11'A t OIII 
t1 OND I l l. A 
D A liO 
M O Ll. A r I' t 1111 P II lol 't AL I 
P ' ' frl 1 A LI D I f f • . 0 II l L P 1 I I fl, 
P \A S T . Ih A f•UI OA PU M TA\1 
Y 11 l 'I Sl A P I A. 1 • I H A 
I P 1111 A P f It L l VA D ll L P U k T AL t 
L t 'I' A P ( . I' U Ill 1 A l l 
V l tf fi S. A PI C:. H t T TA tO ilt: 
ll UII O \ .l Pl .. W O LLA O l CA a ltA 
POMOLD P [ll WOLlA Ol CAIIIC.o\ 
MOLLA O l CAiltC .. P fll LAM,PI[G fl tTo 

II 
I I 

" ., 
' I 
I 
I 

' I 
I 
I 

' I I 
I 

' ' 
I CO C.f i. LI INO Ptll MOL L A 1 
P LI M 0 P I 11> M 0 L LA I 
l l VA tC M M O llO CON 0 P I [Gfl, I 
to' I 1 I' f I I Ill& I 0 U A 0 It f 1 T A I 
Glii O A P (ll c O a o . OA MM . 2 1 
VI T l r I Is A G U I 0 A I 
'V tt t D ll LI I NO fi .S A J>l> IITA fiOTOLO I 
LA ldi'O , I IS A P I A 1 1 0 2 

rI A t T 0 C O U J> Lot 1 0 ' 
r O ll1 A ItO T 0 L 0 I 
SUP P 0 II 1 0 C 0 N A J 1 A I 
niU Oj fO 1'111 l f\'4 A l 1' A PltO~ I 
o\ t. C l l C'l ll 1 lo I T I C 0 ;) 
JO fA .. [1 TO l' l ill A~ •AHC, DI~ P ftSIT. I 
D II t SO l ll SliP . P t t 1 A " 0 LA I 
II II SI n;. A I f~ r t t , I' 1 It AS 1 A 0 I r f • I 
N O LL A P f A A 1 1 II 0 f l 0 I r f ll ft • I 
A tt A P I II t. l Y A 0 r L 0 Iff, 1 
\1 11[ P IA I J. o\t. '-1 0 O INOI'"H , 4 
.J OII A0 11 t1 1 A Ol r rt kO I 
P f " •tr11 ft l' fll A .ClA NtiO 01 > 1'0 1 , I 
l f \1 I T 1 II P L S TIR I 0" I I 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



... 
II F. 

1 
2 
3 
~ 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 

r- -- 1 
I 

... 

I 
I 
I 
l 

DISIGNO 

60S· 1M 
01141 
001G·12 
605·143 
605-723 
6()5.'137 
605-980 
G. 250·R· 'I373 
057 A·3 
27.77·R·267 
001 C·5.5 

2 

4 

,.- - ___ / 
3 I 

~ \!/~, 
8 

atla -uperlora 

I 
I 
I 

J 

DENOMINAZIONE 

bose per porto rotolo 
vite fln a asta 
ot to 
onello conlco 
IUpporlo 
pomoll 
porta rotolo 
dodo 
gurda fetlucclo 
vlte 

/ 

/ 
/ 

/ 

l 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
4 
1 
1 
1 
1 

/ 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
J 

N' 
RIF. 

12 
13 
14 
15 

17 
18 
19 
20 
21 

... 
DISBGNO 

PM. 27 .77· R·267 
2 l 27 7·R·184 

27.77·196 
27 26 191 

004 L·B 
27.277· R·071 
004·G·3 
G. 2727·R· 181 
T.S. 20•30 

8.27-26.R 

---~12 
,- 11 ~ 
I I 
I I 
I I 
I ~ 9 I l _______ _J 

r-- -------.., 
1 17 14 I 
I 1a I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I 15 I 

20 

19 

D&NOMINAZIONI I 
plaslro gulda felluccio 1 
slllto del pledlno 1 
stafl'a del pledlno 1 
llnguetlo dill pledlno 1 

vile f1na llnguetto 1 
plmtrlno guldo ftlluccla 1 
vile f\sso plostrlna 1 
piDdlno completo 1 
viii fiu coalo porta rololo 2 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



20 

N• 

RIF. 

8.27-26; 28 

,.. 
DISEGNO 

J' 7, t Co. I I 4/1 
t7 , :Hi.O S O 
27 , 20 . 0~H 
2 7 . z 6 .o 62 
o . :t7 . 2 . .. 1. t/ 1 
27 . 2 •- 1 14/1 
2 1 . a e .. • .. 1 '1 
2 7. 7 7 .. I 9 t 
DO ... I.. I' 

DENOMINAliOHE 

, L A C t A A L 0 
C M I r r A f' ft I H C 1 f' A L r. 
ca 1 r r " 11.1 1 '1 o 1 "1111" 
Gill I r r I h 0 
f'lt O itfO ( 0Mf'Lf10 
l l ITT A 0 L 1.. PI I 0 I 110 
L I fll GU L T T A 0 I L f' I l 0 I NO 
I I A r fA 

N• j RIF. 
N• 

DISIGNO 

2 

4 

DIHOMINAliONE 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



... . .,. ... 
DII!GHO 

7 

6 

B. 27-27 07· 26 J 

3 

1 

~ 

5 

l .:. DII:-GHO -IIIAZ- l 21 

~~------~-----------------+~~------~------------------~ 
n, Z7 2 7 • t 7 I 
27.2:7 7 . 11• 
2:7 7 .. I I Z 
27 • .., , • z 7. 
l l. 00. 17 '. 
1 1. 01.1 .. z• • .,, 
1 77. 1 70 
t 7,DO.,t724 

TA~GN!TTA CLA III I MACCHIHA 
P L lo(.C.A ACID 
c 0 L T l L L 0 1 liP ltl I oa J: 
PA IS-Ar ILO P i a CJIOCHIT !IUP'IJriOtll 
rA I• artL.O P l tl CtiOCHIT t•ltll, 
T tN OIIILO OIL C:IIOCKlT INIItl\ 
T t WIHIILO • t l CtiOCHt:T IUPIJi o 
l l N I:H II l O LJIOCHl T INflJi o 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



N' 

22 RIP. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 

I 
11 

I 

I 

B.27-27.R (27 ·26J 

.....-- -- l 
I 

-----, 
7 

5 

,-.----
3 I 

~ il 
8 

N' 
DISIGNO DENOMINAllONI 

605·144 m to superloro 
01 141 base p.r porto rotolo 
001G·12 vile flna ouo 
605-143 OliO 
605-723 onello conlco 
605-937 supporlo 
605·980 pomoll 
G. 250-R-9373 porta rotolo 
057 A·3 dodo 
27.77-R-267 guldo folluccla 
001 C-5 .5 vile 

/ 
/ 

/ 

/ 
/ 

l 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
4 
1 
1 
I 
1 

/ 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
J 

N' 
RIF. 

12 
13 
14 
15 

17 
18 
19 
20 
21 

r-- --------, 
I 17 14 I 
I 18 I 
I 19 I 
I I 
I I 
I I 
I 15 I 

20 

N' l DISIGNO DENOMINAllONE 

PM, 27 77-R-267 pleura gulda fottucclo 1 
7 .~ 7 . · R· I84 al ltta del pledlno 1 
2 7 77-196 it1~t':'l~e~l'!dino 1 

2726-191 1 
1 

004 L·R vile fiu a llnguello 1 
27.277· R·071 piat lrlno gulda folluccla 1 
004·G·3 vile fino plostrlno 1 
G. 2727·R·181 pledlno completo 1 
T.S. 20•30 viU fissaggto porto rotolo 2 

1 

' 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



- --
~~-

1 

---
I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

rr rr 
RIF. DIS!GNO 

\ S. 170 .. WI .. II 3 
G,llO,.WI .. ISJ 
C OOI,.C .. IO 
I) SI .. U ,.I 
e. tlo -• t .. 11 1 
llD,.Wt .. lll 
T I I ,.II 
1 I 1,.10 

t ZlO,.WI .. SZl 
10 t7o .. wt .. lll 
I I T 1 1 .. 1 1/ S 
11 T 11 .. 11/J 
I J T I L.l I 
14 170.,W.,JIIO 
'I 1 I I .. I 4 
II 170 .. Wt .. J71 
17 C OOI,.t.,SO 
II OIJ.,0..,4 
II 0 II .. L .. 4 
10 T It., 1 I 
11 170 .. WI .. Itt 
11 tfo .. wt .. :alz 
II 0 01 ,.C ,.I I 
14 OI ... L .. I 
II llO .. W,.IIIO 
IC Jl0,.W,.3720 
17 001 .. [.,1! 
ll OIJ.,l.,4 

DENOMINAZIONE 

ICATOLo\ CO.AMOI eD .. PLlTA 
SCATOLA CO.AMOI lLlTTIIICI .,,,, .... 
PAIII .. ILLO co•tt.ITD 
IDCC:OLO 
~~o•c•••••lo 
CAPDCOOOA 
PAS SAC 0 0 0 ONl 
t 011 T A r U SIO I L I; 
• r s 1st r wra 
r Us 10 ILl 
CDIIIOIWSATDIIl l t.I T TOO .. lCD 
IDCCDLO .,. tUL S A IIITt 
II AOD II I I I AT 0 II t 
IIlLA lS .,,,, 
OADO 
II OM Ill LL A 
, ••• , ••• A1'DOI ,,.,,, ....... ,, 
L I Ml A 
'I IT l 
IIDIIIDILLA 
Y IT I 
SP 1111 A y OL A lilT l 
VITI 

• •••r• L" 

..: N' 

I RIF 

.. ' . Jl .. ., .. •• '. ., ,. 
•• .. . ' .. .. .. .. .. ., .. .. 
•• •• . ' 
" .. •• 

N' 
DISEGNO 

t 7 0 .. w I .. J 4 6 
l t o .. trt .. l 4 1 
l 7 0 .. WI .. I 4 I 
0 0 1- c .... 
170 .. WI .. Il l 
1 7 0 .. W .. J I 7 0 
PM 1 70,. W 1. 1 4~ 
AlllO,.WI,.II I 
llD.,Wt .. lll 
o.t7o .. w .. JJ40 
J70 .. W,.JIOO 
0 0 1 .. [ .. t 
110,.W .. JSIO 
tlo .. w .. tJoo 
170,..,.31.&0 
..... 17D .. WI400 
o•• .. o .... • 
tlO .. W .. 111tO 
170 .. W .. I400 
c;,t7o .. w .. IJ20 
llO.,W,.JilO 
PNI7D .. W .. D750 
I 70 .. W .. J I I 0 
tlO,.W .. JIIO 
17D .. W .. JI40 
G , I10,.W,.IIOO 
Jlo .. w .. z•lo 

DISPOSITIVO 
TAGLIA CATENELLA 
ELETTROMAGNETICO 

Wl 
/ 

48 

DENOMINAZIONE 

II 0 L l A 
IIAMICOTTO 
PI IIllO 0 AT T IMT t 
\'IT I 
OOOINA 
OUISDLA 
OCATOlA Plll lLtTTODIIA$NITl 
•LtTTOOIIADMlTI cOMPLtTD 
s DU A 0 ft A 
PVLSAIIITt COMPLlTO 
SDVAOaA POIITA PVLSAMTI 
\'ITt. 
1 CAT 0 LA 
s•tliiA \'OLANTI A • COIIITATTI 
P U L SAM T 1 
SOVAOIIlTTA GUIDA ILASTICO 

"'''· P I AS. T II IN A 
SOUADIIlTTA 
L l v A cO MP L r T A 
Ll¥A TAOLIA CATiilllLLA 
L t Y A P 0 J1 T .t. tIt o I II 0 
R 0 MD t L LA 
\'ITt P I 0 • OL LA 
MDLLA OI CHIAMO cOLTtLLI 
PIANO O l LA'IDIID 
CAIITIII PAllA OLIO 

A1T£N2IOH[r lt. olsPDSITI¥0 
ru• r •••• • zzov. "'" tcwstowt 
OIVfOilo IMSIOIIIl UN APPOSITO 
aUTOTIIASr'OIINATOOI A DISIONO 
SUT. 1•11.00 COM IIILATIY[ •PIMt 
Dl COLLliiA•t•To 

-

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



INDICE GENERALE DEl PARTICOLARI 

N. TAV. 
,.. 

TAV. N. 
DIS. DIS. DIS. TAV. 

N IM. 27 5.13 O!':l_O.!I 6 270.091 7 
OOI . A •. l, 2 16.19.12 092.0.11 5.7 270.093 H 
OOI . A. 4, 3 7 0!12.0. 12 3 270.094 8. 17 . 18 
OOI .C. 4 l3 092.0. 14 3 ...... 270.095 8 
OOL C.5 , 5 19.12 092.0. IS 2 270.096 6 
C, OOI .C 10 23 o•2.11.16 3.4 270.008 6 
on 1. c . 1 1 23 T I I. 13 23 270_0911 6 
001 . 0 . 4, 5 H T II ... 23 270.097/ I I 
on I_D_fi 8 T 11.16/J 23 270.100 6 
001.0.7 17.18 T 11.21 23 270.101 6 
001.1!.5 23 T 11 . 21 23 270.102 6 
OOl_ILr; 17. 18 T I 1.30 23 270.103 6 
001.1!.7 5.10.18 T I 1_ .1.1/3 23 270. 104 6 
00 I.I!.H 10 TS. 20x30 12.18.19 270.105 6 
00 I.E. 10 2 22 270.106 fi 
001.11.12 23 TS. 2lx35 17 • . IR 270.108 8 
c. 00 1.1!. 30 23 VH. lW4 13 270.111 fi 
00 I.G. 10 5 . 11 490/2 12 270.116/2 2 
OOI.G.I2 12 G. 497 12 270.120 8 
001.11.12 12 569 12 270.130 5 
OOJ.L. 12 fi 1032/A 17- 18 270.131 5 
004.A.3,2 !I 01141 12.19.22 270.132 5 
004.A.5 6 I 145 12 270.133 5 
004.1L 7 2 I 146 12 270.134 5 
004.G.3 ICJ_ 2l 1156/ I 13 270.135 5 
00-1_1._6 ·- 10.17 

I ISH 13 I'M. 270 .. 137, I 5 
IK PM. J ISCJ II I'Ml 270.138/1 5 

004.1 •• 7 3_7.16. 01160/7 13 2711.155 13 
17. 18 0116 1.' 2 13 270.157 12 

110~.1 •• K 15-20 1175 IJ 270.158/ 1 12 
0114.l. 1J 19_ 2 2 0 1205/A 8 270_ 17 0 9 
fln•I.N.f't, ~ I) 4030.06 3 270.1U 7 
004.1'.4, ~ ,, 160.030 17- 18 270.1Q6 ~jj 16. 17-
UU•LP_f, 3 160.032 17_ 18 
UUS.f-1 .1 H 240.1135 17 - 18 PM . 270 . 208/2 7 
UU!L(L li 17. I H 250.031 q PM. 270.210/ I 8 
U05.L. 11 LI7.1K 250. I 30 I! 270- 212 B 

OUS.M.IU H 250. 137 12 270_ 214 B 
Oflli.N.III 6 nu. 143 12 G. 270.216/ I 8 

CIOi_C_II 3.5. (, PM. 150.148, I 12 I'MJ270 . 217 8 

007.Y.I4 K 2511.314 4 I'M. 17 0. 218/ I 8 

007 .II. 25 H 250. 471 3 _4_ ,, 270.220 8 
007.R.7.5 H 250. 70H/ I s 270.221 8 

010.11.11,5 2 G'250.R.9J73 19. 22 270.226 8 
OICI.ll.13 , 7 2 PM: 260. 1.13, I 12 270_ 230 9 
0 16.A.2,5 s flM. :l60_l34/ 1 12 270.23 I 8 
016.8.2,5 4.5. 9 PAt.2fi0. 135.' I 12 270.232/ I 9 

016.8.4 4 G. 260.137 12 270.233 9 
o lfi_n_s 2 260.140 12 270.235 9 

016.F.~ 12 AS. 260. 140 12 270_ 24 1/2 8 
017.C3,5 5 260.14 2 I? G. 270c242/ Z 8 
017.C.4,5 2. 3. 10 2711_ no 1 10 PM. 270.245.'2 R 
0 17.£.4, -~ 8 G. 270.00 I 10 270.246 R 

017.£.7 18 270.00 2 I 270_ 247 8 

017.1!..11,5 3 270.004 I 270. 248 8 

017.F.II 4 PM . :!:iO.OOS/ 1 II 270 _24Q .l 

0 2~-c_ 7 3. 8 G. 270.11C 5, 2 II 270. 250/ I 3 

0 26.C 12 8 270.006/1 5 270. 251.' I 3 

0 26.£_ 10 R 270 . 00 7/ I 5 270.264 1. 9 

02 •• 8.5 6 . 17.18 270.008/1 2 270. 265 9 

028.1!:.10 8. 10 270.009, 2 2 270. 2 65/ I 9 

032.A.6 9 270.0 10.' I 2 270.266 0 

gB:Uo~5 8 270.012.' 2 2 270_ 268 1.9 

7 270 . 016 I 270- 269/ I 9 

032.C.7 • 270 . 030 8 270. 271 9 

038.C.7 17.18 270_ 1130, I 8 270. 272 9 

038.M.9 17_ 18 270.031 3 270. 274/2 9 

0 39.D.4, H 23 2711.032.' 1 3 270.27 5/ l 9 

OJ9.G.I0 10 270.033 3 mJw: 9 

039.H.9 3 270.034 3 3 

0 .19.P..8, 5 17- 18 270.035 3 270-288/ I 3 

051.L.IO I I 270.03~, I 3 270.459 II 

053.8.3 23 270.037 3 270. 55 2 lH~-~s 
053.D.4 17.18.23 270.038 3 270. 5 53 

053.11.6 12 PM. 270.03 6 / I 3 270_ 5 54 17- 18 

054.0.4 8 270.039 3 270. 55 6/ I 17- 18 

057.A.3 19.22 2 70.040 3 270. 5 57 11.17. 18 

057.E.4 8 270.041 3 270. 5 58 II. 17.18 

057.F.4 J 270.042.' 3 I ~~o:~hW.- 1 3 

057.P.5 17- 18 ~l,?:;~~~hJ5: 1 
I J 

058.M.IO II 3 270.567 3 

059.A.5 II 270_ 04 6.' I 3 270.5 68 3 

059.G.6 10 270.047.'2 3 270.5 70 17- 18 

059.H.6 II 270 .. 048 3 G. 270.570 17.18 

059.1'.8 17.18 PM.270.049 3 270 .. ~71 17.18 

063.L.4 23 270.054 3 270.57 2 17.18 

0 64.D.5 17.18 ·HUWl 4 ~70_573 17.18 
I 270.5 7 4 17- 18 

Ofi4.E.5 17_ 18 270.575 
064.F.5 3 270.058/1 I 270.576 

17- 18 

064.l.5 23 270.05 9/1 2 17.18 
PM. 270.059.' I 2 170.577 17- 18 

065.D. fi 3 270.578 
0 65_L_ r; I 0.11. 

270.060/ I 2 270.5-79 
17- 18 

17_ 18 PM. 270.060.' I 2 270.580 
17.18 

067.H.JO II 
2 70_ 061.' 2 2 270.581 

17.18 

070.8.3 3 270.062 2 270.582 
17- 18 

070.F .4 3.6.17. 
270.063/ I 4 270.583 

17- 18 

18 270.064 4 G. 270.583 
II 

070.M.4,5 3 270.065 4 270.584 
II 

G. 270.065 4 II 
0 71.8.5 4 270.066/ I 8 270.585 II 
071.1!..5 5 270.067 4 

270.586/ I II 
071.H.5 3 m:m/ 2 4 270.588 II 
071.M.S, 5 3 4 270.589/ 1 II 
07?..L.7 7 270.070 4 270.590/ I II 
072.M.7 10 270.073 7 270.608 2 
0 7 2.P. 7 7 270.074/1 4 270 .fi 10 2 
073.A.8 3 270.075 4 270.611/1 3 
o7~.c.s 3 270.075/2 4 270.612 2 
073.F.9 5. 6 270.07 7 7 270.613 2 
073.M.I0 2 270.078 8.17.18 270.614 2 
073.1'1.10 4 270.081/1 7 

270.615 2 
074.A.I2 2 PM. HO .081/ I 7 270- fi 17/ 2 2 
092.A. 10 5 270.083 7 

270.619 ' 8 
092.8.1 3.4. 5 270.085/1 7 

270.620 2 
092.8.2 4 270.086 8 

270.623/ I 8 
092.C2 6 270.08 7/1 7 

270.624 8 
09 2.0.5 4.5 270.089/ I 7 

270.'640/ 1 3 
092.0.6 3.5 270.090 8 270.641/1 3 

270.642 I 
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INDICE GENERALE DEl PARTICOLARI 
H. TAV, 

,.. 
TAV. H. TAV 

DIS. DIS. DIS, 

270.643 I G. 270. W.J340 23 2Y0.944 5 
270_ 644 I 270 _ W.J3SO 23 297.1'08.40 I I L 18 
I'll. 270.646 10 270 . W.:I6HII 23 G. 297 .1'00.40 I 17 - 18 
2711.67 5/ I 13 270 . '11.3700 23 297 .1'08.402 17 . 18 
270.70 I 7_8.11_ 270 . 11.37211 lJ 207 .PU0.403 17 - 18 

17- 18 270 . W.6390 23 I'M. 2!1 7 .POll. 40 6 17 - 18 
270_ 70 2 3.17.18 210 . w_ 6400 23 207 .PDil_407 17_ I H 
270_703 J ..... 270- w .. 6400 23 2'17 .I'DD.40R 17 . 18 
270.704 2 l70. WI_Jll 23 2Q7 . PDD.41R 17_ 18 
270.705 2 270.WL3 27 23 297 . PD!I . 441 17 _ 18 
270.706 10 AS. 270 _ W L 33 3 lJ 297 . PD8 . 44 2 17 - 18 
270.707 2 G.270-''I . J3J 23 207 . POB . 443 IL 18 
270_ 708 5 I'M. l70.WI.34J 23 29 7.1'08. 444 Jf _ l8 
270_ 709 2 2711.1¥1.345 23 ~M~~~;~P.Bii~ Hs 17 _ 18 
270.710 10 270.'111.346 23 17 _ 18 
270.7 I I Ill 270_ WI.J49 23 1'~1. 29 7.P0110 . 413 18 
270.712 10 270_1¥1.351 23 PM. 602. 141.' I IU 
270.713 5 AS...270.W I.3SI 23 603 . 031 •• 
270_ 7 14 7 270.W1.3fi3 23 60 5_ 143 19 . 22 
2 70_ 715 8 270 .. WL.)fiCI 23 605 . 144 IY _ 2l 
2711.718 8 270_ w ._ 37 2 2.1 60 5.412 R 
270_719 s_ r. G. 270.WI 373 23 605 . 72 3 19 _ 22 
270.719 17_ 18 270.WI.J 7 8 ll b0 5 •. 9 3 7 I L 19.22 
270_ 722 2 m:~h~\0 23 60 S .. rJ80 12 .. HI .. 22 
270.728 5 9 b33 _742 13 
270_730 8 I'M. 276.0.009 2 641 . ~Y . 743 JJ 
270.73 I/ I 8 276.11.112 6 910 . 143 12 
270.732/7 J 277_ 110 6 IJ 10 _ 144 12 
270.733/1 3 277 . 112 21 G.9JO . 'l14 ' 1 I 2 
270_ 7 34 3 277_ 113 6 I"M·''IO .. 'JU 12 
270.735 J 27 ,_ 185 19 .. 22 010 . 034.' 1 12 
270.736/ I 3 277_ 270 21 rJ IO .. Qfi4 12 
270_737 3 27 00.; 2f»9-t/ l 21 
270.738 3 27 . 110.2714 21 
270_ 741 J.l 27.00.2724 21 
2711.743 JJ 27.01.1' .. 092 8 
270.745 13 27.01.1'.403, I 7 
2711.747 3 PM. 27.01.P0.417/I 17- 18 
270.804 10 27. o I.I'DB.S II• 17- 18 
270.805 Ill 27.01.1'08.SJ7 17 _ IU 
PM. 2 70 _ 80 .~ 10 27.0LI'08.518 IL 18 
I'M. 270. 801•/ I HI 27.0 LP08.519 17- 18 
270_808 10 27.0 I.PDD.S20 17- 16 
270.810 10 27.0 1.1'08.558 17_ IU 
270.811 10 27 . 26.0SO 20 
270.AI2 10 27. 26.051 20 
270.AI3 10 27.26.052 15.20 
270_814.'1 10 27 . 26.114 7 
~70.815 10 27.26.114/1 20 
270_816 Ill 27. 26_ 171 9 
G.270.816 10 G: 17 . 26. IH 1/ I 15.20 
Nl. 270.816 10 27. 26. 184 7 
270.817 10 27. 26. 184.' I IS. 20 
270_818 10 17.26_186 7 
270_819 10 27.26.191 17 
270.820 10 27.26.1141 7 
I'M: 270.821 10 G. 27. 26_D_OOQ/~ 14 .IS 
270_823 10 27. 2f>.8.0SO 14 
270.824 10 21. 2r..s. 05 1 14 
270.82S 10 27. 26_8_ I 14 14 
PM. 270.826 10 G. z1. u._n_ 1s1 7 
270.829 10 27. 26.8_ 19 I 7.15.16_ 
PM.270_H30 10 20 
270_857 13 27. 26.8. 270 9.14 
270_877 6 27. 26.BA.OSO IS 
270_ <J II 10 27. 26_8A.05 I 15 
270_912 I 27 . 26.BA- 114 IS 
270.913 8 27. 26.1'08.050/ I I 7 
270.928 3 27. 26_1'08-051 17 
270_ 9 29 3 27. 26.PDB.II4, 1 "- 18 270.933 5 G. 27. 26.P08.1R I 17 
270_934/2 7 27. 26.POB. 184 I 7 
270_935 3 27. 26.1'0!10.050.'1 18 
270.?36/2 7 27. 26.PDB0.051 18 
270.937 3 PM. 27.26_1'080_1425 18 
2 70_ 938 2 G. H . 26.PD80_1815 IH 
270.940 u 27. 26.PDBO. 1845 18 
270.941 9 27, 26.POB0. 1915 18 
270_ 94 3 3 27, 26.POB0. 9375 JH 
270.946 10 G.17. 26.\V.IBI 16 
270_')47 10 27. 26_W_ I84 16 
270'.96S/2 8 27. 26. W. IR S 16 
270_966 10 27. 27.020. 3 5 
270.969 10 G. 27. 27_025, 3 5 
270.970 10 27. 27_0 5 0 3 
270_ 97 I II 27.27_0 5 1 J 
270.972 8 27. 27 _ 0 :; 2 3 
270_97 3 8 27.27_ {3 7 12 
270.974/ I 4 AS. 27.:7.140 12 
270_ 97 5 2.3.5 G. 27 . 27_ 15 7 I 2 
270_97 7 3 B. 27. 27 _ I 7 I 2 I 
270_978 3 PM.17.2 7 _20S, 2 8 
270_ 979 3 PM. 17. 27- 25 3 9 
270.980 3 G. 27. 27.262, 2 9 
270_981 2 PM. 27~ 27 _ 263. 1 9 
270_983 8 27.77.1H~ 19.22 
270_ 984 3 27.77_10 1, I 19.2 2 
270.985 7 27.77_19(1 15 .19_20 
270.987 6 22 
270.992 3 27. 77_227 6 
270_993 R 27. 7 7.2 28 6 
270_995 8 27.77.27 $ 21 
PM. 270.996/ I 10 G. 27. 77_1!.18 I 19.22 
2'70.997 3 27. 7 LR. IB 4 19_ 22 
270_ 998 17.18 27. 77.1!.267 10.2l 
270.999 2 PM. 27. 77.R.267 19_ 22 
PM. 270_ W_0760 23 27.277.074 4 
G. 270.W.2100 23 27,277.107, I 7 
270.W.2470 23 27,277. 109/1 7 
270_W_3220 23 27- 27;- 11 4 7_21 
G. 270.f/_3220 23 27 .277_0 7 45 4 
270_ "- 3240 23 27, 277.R_071 19.22 
l70_W_3250 23 28.778. 076 7 
270.W.3270 23 290_02 5,' I 5 
270_ "- 3]g0 23 290_02 7 5 
270_ W.3300 23 290_ 700 3 
270_ W.33 10 23 290.746 13 
270. W.J340 23 
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